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e WFI generator

El6kezelés <«—— I|vdviz

A viz a leggyakrabban hasznalt nyersanyag

a gyogyszeriparban. Nemcsak a gydgyszerek
és vakcinak gyartasanak f6 dsszetevéjeként
hasznaljak, hanem a technoldgiai vonalak
tisztitdsara és a lemezcsomagok oblitésére
is hasznaljak.

Az injekcid-vizet (WFI) olyan tisztitott vizbdl allitjak
eld, amelyet kezeltek az emberi testre karos anyagok
eltavolitasa céljabdl. A gydégyszerek gyartasanal
olddszerként szerepel, de a készitmények

higitasara szolgald anyagként valamint tartalyok,
berendezések vagy rendszerek sterilizalasara
szolgald anyagként is szerepet jatszik.

P-line

S

l

WFI hidegen-tarolasa

A WFI el&allitasa, tarolasa és forgalmazdasa gondosan
megtervezett rendszerekben torténik. A szikséges
munkaparameétereket altalaban a tervezési
szakaszban hatarozzak meg, és ezek fuggenek azon
folyamat paramétereitdl, amelynél egy adott kdzeget

hasznalnak.

A gyodgyszeriparban az egészségugyi szempontok
rendkivul fontosak. A WFI rendszereknek szigoru
higiéniai kdvetelményeknek kell megfelelniuk,

hogy a termék elszennyezédését megelbzzik.

Ezen kdvetelmények teljesitése érdekében a Hexonic

a specialis P-Line hécserélé-csaladot kinalja fel,
amelyek idedlisan hasznalhatédk a WFI generatorokban,
az azt tarolo és elosztd rendszerekben, valamint

a végfelhasznalasi pontokban.

és forgalmazasa

Forré viz
injekci-6khoz

Felhaszna-lasi pont <— @ P-line

Forré viz
injekci-6khoz

Viztisz-tité Tarolas WEI forrén-tarolasa
generator <—— ésforgalmazds <—— WFI generator és foraalmazas
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TISZTITOTT-VizZz (PW) ES INJEKCIO-ViZ (WFI) RENDSZEREK DIAGRAMIA WFI — INJEKCIOS-VizZ

P-LINE HOCSERELOK HASZNALATAVAL

PW — TISZTITOTT Viz



A WFI (INJEKCIOS VizZ) FELHASZNALASI HOCSERELOK
A WFI-GENERATOROKBAN

g A termikus desztillacié a leggyakoribb maédszer az injekcios viz (WFI) eléallitasara.
: A WFI-generator egy vagy tobb desztillaciés oszlopbdl all, amelyekben a tisztitott
viz ismételt elparologtatas és lecsapatas folyamataban létrejon. Mivel a folyamat

magas hémérsékleten torténik, ez a modszer teljes mértékben biztositja a WFI-viz
mikrobioldgiai tisztasagat. A P-Line hécserélék csaldadjat a WFI-generatorokban
elédmelegitésre, regenerativ hevitésre, valamint a tiszta g6z végsé lecsapatasara

és a keletkezé injekcids viz lehlGtésére hasznaljak.
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A WFI-GENERATOR DIAGRAMIA P-LINE HOCSERELOK HASZNALATA ESETEN
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WFI — INJEKCIOS Viz PW — TISZTITOTT Viz




A WFI HUTOTAROLASI A WFI FORROTAROLASARA
ES ELOSZTO-FORGALMAZASI ES FORGALMAZASARA

RENDSZERE SZOLGALO RENDSZER

Az el&allitott desztillalt vizet megfeleléen kell tarolni és el kell juttatni Egy masik tarolasi és elosztasi-teritési mddszer az, ha a vizet dllandd

a felhasznalasi pontokra. magas (80-85 °C) hémérsékleten tartjuk.

A hidegviz-tarold és -eloszté rendszerben két P-Line hécserélét hasznalunk. Az ilyen a rendszerbe telepitett P-Line h&cserélé feladata a hémeérséklet
Az elsé feldata, hogy alacsonyan tartsa a viz hémérsékletét (15-30 °C-on) és hogy
hltse a rendszert. A masodik hécserélé idékdzdonként felmelegiti a WFI-vizet

a rendszer sterilizalasa céljabaol.

fenntartasa g6z vagy forré viz technolégiai kozeg hasznalataval.

EGY KETARAMU P-LINE HOCSERELOVEL ELLATOTT FORRON TAROLO ES ELOSZTO

RENDSZER DIAGRAMIA.
DIAGRAM WFI-HIDEGViZ TAROLO ES ELOSZTO

RENDSZERE KET P-LINE HOCSERELOVEL.

Technolégiai g6z
Jeges viz F Technolégiai g6z
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Felhasznalasi
pontok

Egy masik lehetéség az olyan rendszer,

amelyik csak egy P-Line hécserélével rendelkezik.
Ekkor ez mindkét funkciot ellatja. Attél fuggden,
hogy hideg viz vagy technolégiai g6z aramlik-e

at a kdpenyen, ez h(ti illetve melegiti a WFI-t.

WFI — INJEKCIOS Viz WFI — INJEKCIOS Viz



WFI FELHASZNALASI PONTOK

A WFI-t a felhasznalas elbtt le kell hlteni a felhasznalasi hémérsékletre,
ami altaldban 25 °C és 45 °C kdzott van.

Ha sok olyan felhaszndlasi pont van, ahol azonos hémérsékletre van szukség, egy
kulon aramlasi kor 1étesithetd abban a rendszerben, amelybe a P-Line hécserélét
telepitették. Feladata az, hogy a vizet az alkalmazasi hémérsékletre lehltse.

A FELHASZNALASI PONT (POU) DIAGRAMIA EGY
TELEPITETT P-LINE HOCSEREL® ESETEN
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Haromutas
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Hatott
WFI viz

Egy masik lehetéség az, hogy egy
hécserélét kdzvetlenul a felhasznalasi
pont (POU) elé helyezunk.

WFI — INJEKCIOS Viz POU — FELHASZNALASI PONT




P-LINE
MIERT VALASSZUK A HEXONIC

HOCSER = |_C”)K P-LINE TIP. HOCSERELOKET?

A P-Line hécserél6k megfelelnek a gydgyszeripar legszigoribb

kovetelményeinek. Ugyanakkor megfelelnek az ellenérzé hatésagok altal

eléirt szigoru higiéniai eléirdasoknak is. Ugy terveztiik ezeket, hogy minimalis GYOGYSZERGYARTASBAN
legyen a szennyez&dés kockazata és hogy biztositott legyen a biztonsagos y TORTENO UZEMELESRE

és steril munkakornyezet. TERVEZTUK

A 3-A MINOSITESSEL
ALKALMAZASI TERULETEK 3 RENDELKEZNEK

GYOGYSZERIPAR EGYEB

TELJES EGESZEBEN
ROZSDAMENTES ACELBOL
KESZULTEK

[l EGY-, KET-
WFI-GENERATOR ELELMISZERIPAR ES NEGYARAMU
KIVITELI TIPUSOK

7o WFI FORRON TAROLASA
ES FORGALMAZASA
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VIZSZINTES ES FUGGOLEGES
ELRENDEZESU TiPUSOK
ALLNAK RENDELKEZESRE
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P-LINE HOCSERELOK KIALAKITASA

A CSOVEK FELFOGASA FURATOS
CSOTARCSAKBAN TORTENIK

amihez nyom3s alatti duzzasztast hasznalunk, max. 6000 bar

tiszta vizzel eléallitott nyomassal. Ezaltal kizart, hogy azok belsé
felUletei megsérulnének.

TAGULASI TAG

A CSOVEZES OSSZE VAN KOTVE

ROZSDAMENTES ANYAGU
EGYENES CSOVEZES

melynél az 4tméré 8 mm vagy 12,7 mm.

A KULSO CSOTARTO TARCSAVAL:

a csoveket (el6zéleg nyomasos duzzasztassal
beillesztve) hozzahegesztjuk a kulsé csétartd
tarcsdhoz, argon védégazas hegesztési eljarassal.

DUPLA CSOTARTO TARCSA

csOkkenti a kdzegek Osszekeveredésének a kockazatat,
amennyiben esetleg szivargas keletkezne.

FEJRESZ

HAROMKORMOS
CSATLAKOZTATO

MINOSITESSEL RENDELKEZ®
TOMITESEK,

melyek szilikonbdl és Viton anyaggal
készulnek, tiszta oldali Triclamp
(haromkoérmos) csatlakoztatassal.




MUSZAKI ADATOK MUSZAKI PARAMETEREK

Méretek
A CSATLAKOZTATASOK SZABVANYOS HELYEN TALALHATOK: c Aramlas Cs6at-méré

1P tipus 2P tipus 4P tipus

K1/ K4 — bemenet / kimenet a csdvezéses oldalon (higiéniai oldal)

K3 / K2 — bemenet / kimenet a kopenyoldalon (Uzemelési oldal) mm mm mm mm mm mm B mm
P-050.070.08 176 709 880 - - 60,3 P 8
P-050.110.08 176 1009 1180 - - 60,3 1P 8
P-050.140.08 176 1309 1480 - - 60,3 P 8
c P-080.070.08 300 518 1002 - - 88,9 P 8
f B P-080.110.08 300 958 1442 - - 88,9 P 8
Kf P-080.140.08 300 1258 1742 - - 88,9 P 8
— — P-100.070.08 325 518 1036,3 - - N4,3 P 8
P-100.110.08 325 958 1476,3 - - N4,3 P 8
; P-100.140.08 325 1258 1776,3 - - 14,3 P 8
A T § —Ké4 P-125.110.08 350 958 15256 1269 - 139,7 1P, 2P 8
Kl QTZ % P-125.140.08 350 1258 18256 1569 - 139,7 1P, 2P 8
P-125.190.08 350 1728 22956 2039 - 139,7 1P, 2P 8
P-150.110.08 370 960 1546,8 1254,5 - 159 1P, 2P 8
L. —1 P-150.140.08 370 1260 1846,8 1554,5 - 159 1P, 2P 8
Kl:,, P-150.190.08 370 1730 23168 20245 - 159 1P, 2P 8
P-200.110.08 460 924 1789,8 12625 1262,5 219, 1P, 2P, 4P 8
P-200.140.08 460 1224 20898 1562,5 1562,5 219, 1P, 2P, 4P 8
P-200.190.08 460 1694 2559,8 20325 20325 2191 1P, 2P, 4P 8
P-250.110.08 555 926 19532 1278 1271,5 273 1P, 2P, 4P 8
P-250.140.08 555 1226 22532 1578 1571,5 273 1P, 2P, 4P 8
P-250.190.08 555 1696 27322 2048 20415 273 1P, 2P, 4P 8
P-050.070.12 176 709 880 - - 60,3 P 12,7
PELDAK KOZEGEKRE UZEMI PARAMETEREK P-050.110.12 176 1009 1180 ~ B 603 P 127
. . B P-050.140.12 176 1309 1480 - - 60,3 P 12,7
KO p,E NYOLDALON CSOVE K,',\l EL, 3 P-080.070.12 300 518 1002 - - 88,9 P 12,7
: \G/ I'O'ZZ :/AI/:\'); N H_O]I\:E Iji EKLET P-080.110.12 300 958 1442 - - 88,9 1P 12,7
— EGYEB (A GYARTOCEGGEL SZILICON —121°C* Pro80.1%0.12 300 1258 172 - - 589 ks 7
EGYEZTETNI KELL) P-100.070.12 325 518 10363 - - N4,3 P 12,7
MIN. HOMERSEKLET P-100.110.12 325 958 14763 - - N4,3 1P 12,7
CSOVEZETT OLDALON VITON — -17°C* P-100.140.12 325 1258 1776,3 - - N4,3 P 12,7
— GYOGYSZERIPARI TERMEK SZILICON — -25°C P-125.110.12 350 958 1525,6 1269 - 139,7 1P, 2P 12,7
P-125.140.12 350 1258 18256 1569 - 139,7 1P, 2P 12,7
MAX. NYOMAS P-125.190.12 350 1728 22956 2039 - 139,7 P, 2P 12,7
VITON —10 BAR P-150.110.12 370 960 1546,8 1254,5 - 159 1P, 2P 12,7
SZILICON —10 BAR P-150.140.12 370 1260 1846,8 1554,5 - 159 1P, 2P 12,7
P-150.190.12 370 1730 23168 20245 - 159 1P, 2P 12,7
KOPENYNEL P-200.110.12 460 924 1789,8 1262,5 12625 2191 1P, 2P, 4P 12,7
MAX. HOMERSEKLET —200°C P-200.140.12 460 1224 20898 1562,5 1562,5 219, 1P, 2P, 4P 12,7
MIN. HOMERSEKLET — -25°C P-200.190.12 460 1694 2559,8 20325 20325 2191 1P, 2P, 4P 12,7
MAX. NYOMAS — 10 BAR P-250.110.12 555 926 19532 1278 1271,5 273 1P, 2P, 4P 12,7
P-250.140.12 555 1226 22532 1578 1571,5 273 1P, 2P, 4P 12,7
P-250.190.12 555 1696 27322 2048 20415 273 1P, 2P, 4P 12,7
* PARAMETEREK FOR P-050 ESETEN:
MAX. HOMERSEKLET SZILICON — 140°C H —vizszintes | V — fuggdleges | 1P — egydramu | 2P — kétaramu | 4P — négyaramu

MIN. HOMERSEKLET VITON — -25°C Az 6sszes méret- és mUszaki adat csak hozzavetdleges és minden elbzetes értesités nélkul médosulhat.



Cséoldali térfogat Csatlakoztatasi méret

Hécserélési Koépenyoldali

felulet térfogat Csatlakoztaték tipusa és anyaga

1P tipus 2P tipus 4P tipus 1P tipus 2P tipus 4P tipus 1P tipus 2P tipus 4P tipus

m? kg kg kg I | I
P-050.070.08 0,3 10,7 - - 0,5 - - 12 P-050.070.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 Type A, SS DN25, DN65 - -
P-050.110.08 0,5 12,6 - - 0,6 - - 17 P-050.110.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 Type A, SS DN25, DN65 - -
P-050.140.08 0,6 14,6 - - 0,8 - - 21 P-050.140.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 Type A, SS DN25, DN65 - -
P-080.070.08 0,5 333 - - 13 - - 29 P-080.070.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 Type A, SS DN40, DN32 - -
P-080.110.08 0,8 38,1 - - 17 - - 4.7 P-080.110.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN40, DN32 - -
P-080.140.08 1 41,4 - - 2 - - 59 P-080.140.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN40, DN32 - -
P-100.070.08 0,8 34,2 - - 2,5 - - 49 P-100.070.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN50, DN50 - -
P-100.110.08 13 414 - - 32 - - 7,8 P-100.110.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN50, DN50 - -
P-100.140.08 1,6 46,2 - - 37 - - 9,9 P-100.140.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DNS50, DN50 - -
P-125.110.08 2 61,3 64,9 - 53 32 - 1,5 P-125.110.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DNSO, DN65 DNS50, DN50 -
P-125.140.08 25 68,1 71,7 - 6 39 - 14,6 P-125.140.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DNS50, DN65 DN50, DN50 -
P-125.190.08 33 79,5 831 - 72 51 - 19,2 P-125.190.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN50, DN65 DN50, DN50 -
P-150.110.08 29 80 85,1 - 7.6 45 - 28,6 P-150.110.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN80O, DN8O DN8O, DN50 -
P-150.140.08 36 90,3 95,4 - 8,6 56 - 30,8 P-150.140.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN8O, DN8O DN8O, DN50 -
P-150.190.08 4.9 107,7 12,7 - 10,4 7.4 - 383 P-150.190.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN80, DN80 DN80, DN50 -
P-200.110.08 42 125,5 130,2 1311 15,8 7 6,9 317 P-200.110.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN80O DN100, DN50 DN100, DN50
P-200.140.08 54 140,9 145,6 146,4 17,3 8,5 8,4 39,6 P-200.140.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN80O DN100, DN50 DN100, DN50
P-200.190.08 72 165 169,7 170,5 19,7 10,8 10,7 52 P-200.190.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN80O DN100, DN50 DN100, DN50
P-250.110.08 7.8 185,2 202,4 203,7 315 12,8 12,5 449 P-250.110.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN100 DN100, DN80O DN100, DN50
P-250.140.08 10 21,3 2284 229,7 343 15,5 15,3 56,5 P-250.140.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN100 DN100, DN8O DN100, DN50
P-250.190.08 133 2521 2693 270,5 38,6 19,9 19,6 74,5 P-250.190.08 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN100 DN100, DN80O DN100, DN50
P-050.070.12 0,2 10,6 - - 0,4 - - 13 P-050.070.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN25, DN65 - -
P-050.110.12 0,3 12,5 - - 0,6 - - 1,8 P-050.110.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN25, DN65 - -
P-050.140.12 03 14,4 - - 0,7 - - 22 P-050.140.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN25, DN65 - -
P-080.070.12 0,4 352 - - 16 - - 2,4 P-080.070.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN40, DN32 - -
P-080.110.12 0,7 41,3 - - 22 - - 38 P-080.110.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN40, DN32 - -
P-080.140.12 0,9 454 - - 2,6 - - 47 P-080.140.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN40, DN32 - -
P-100.070.12 0,6 35,7 - - 27 - - 45 P-100.070.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN50, DN50 - -
P-100.110.12 1 43,8 - - 35 - - 72 P-100.110.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DNS50, DN50 - -
P-100.140.12 1,2 49,4 - - 41 - - 9 P-100.140.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DNS50, DN50O - -
P-125.110.12 17 67,8 70,7 - 6,1 41 - 9,8 P-125.110.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN50, DN65 DN50, DN50 -
P-125.140.12 21 76,3 79,2 - 7 5 - 12,5 P-125.140.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN50, DN65 DN50, DN50 -
P-125.190.12 2,8 90,7 93,6 - 8,7 6,6 - 16,3 P-125.190.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DNS50, DN65 DNS50, DN50 -
P-150.110.12 2 83,5 88,5 - 8 5 - 27,7 P-150.110.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN8O, DN8O DN8O, DN50 -
P-150.140.12 2,6 94.8 99,8 - 91 6,1 - 29,6 P-150.140.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN80, DN80 DN80, DN50 -
P-150.190.12 35 N4 19,1 - 1 81 - 36,7 P-150.190.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN8O, DN8O DN8O, DN50 -
P-200.110.12 36 138,8 1435 1443 17,8 9 9 27,8 P-200.110.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN80O DN100, DN50 DN100, DN50
P-200.140.12 4,6 157,9 162,6 163,4 19,8 n 10,9 34,7 P-200.140.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN80O DN100, DN50 DN100, DN50
P-200.190.12 6,2 187,9 192,6 193,4 23 14 14 45,5 P-200.190.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN80O DN100, DN50 DN100, DN50
P-250.110.12 6,8 210,5 2285 229,8 35,4 16,7 16,4 37,4 P-250.110.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN100 DN100, DN8O DN100, DN50
P-250.140.12 8,7 2439 2619 2632 39,2 20,4 20,1 47 P-250.140.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN100 DN100, DN80O DN100, DN50
P-250.190.12 e 296,3 314,2 317,3 45 26,3 26 62,1 P-250.190.12 FLANGE EN 1092-1 PN16 01B, TRI-CLAMP DIN 32676 TYPE A, SS DN100, DN100 DN100, DN80O DN100, DN50
* A sulyadat a vizszintes hécserélé-tipusokra vonatkozik. H —vizszintes | V — fuggdleges | 1P — egyaramu | 2P — kétaramu | 4P — négyaramu * A sUlyadat a vizszintes hécserélé-tipusokra vonatkozik. H —vizszintes | V — fuggdleges | 1P — egyaramu | 2P — kétaramu | 4P — négyaramu

Az Osszes méret- és muszaki adat csak hozzavetéleges és minden elézetes értesités nélkul moédosulhat. Az Osszes méret- és muszaki adat csak hozzavetéleges és minden elézetes értesités nélkul moédosulhat.



SZERELESI TUDNIVALOK

A P-Line hécseréléket vizszintesen vagy fuggdélegesen lehet telepiteni,
a felhasznalasi feladattdl és helyi adottsagoktdl fuggden.

VIZSZINTES SZERELESI HELYZET

1P TIPUSU HOCSERELO

RIRIRInIRIRIN
l
) —
A
———>
l
—
miRIAIRIRInNE

e B B A
T
2P ES 4P TIPUSU HOCSERELO
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FUGGOLEGES SZERELESI HELYZET
1P TIPUSU HOCSERELO 2P TIPUSU HOCSERELO

4P TiPUSU HOCSERELO

1P - EGYARAMUPASS
2P - KETARAMU
4P - NEGYARAMU
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aramlasi

utak szdma

hécseréls (1.2 vagy 4)
tipusa
hozzavetbéleges beszerelési helyzet
kdpenyhossz (H - vizszintes,
[ecm] V - fuggdleges)
kdépeny csovek kulsé tdmités anyaga
névleges atmeérdéje [mm] (F = Viton,
atmérdje S - Szilicon)

TERMEK TiPUSCSALAD (LINE)
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