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PRUMYSLOVE
VYMENIKY TEPLA

TEMA




JIZ TEMER 40 LET ANy R
ZLEPSUJEME NASE
PRODUKTY, ABYCHOM
VAM DALI JISTOTU,

ZE JSTE UDELALI TO
NEJLEPSI ROZHODNUTI.

NAS PRIBEH

Od roku 1988 inspirujeme lidi, aby Setfili zdroje nasi planety
prostfednictvim efektivniho pfenosu tepla. Nase spolehlivé
vymeéniky tepla zlepsuji vykon systému. Nas inovativni pfistup
v kombinaci s vasni nasich inzenyrd umoznuje zakaznikm

po celém svété snizovat naklady, Setfit ¢as a pfispivat k ochrané
Zivotniho prostredi. Jejich spokojenost je nasi pychou

a potvrzenim kvality nasi znacky.

NAS ZAVAZEK

Nasi prioritou je navrhovat co nejefektivnéjsi reSeni prenosu tepla.
S timto cilem kazdému zakaznikovi poskytujeme optimalni péci,
nabizime vysoce kvalitni produkty a konstrukéni feseni.




Kazdy jednotlivy projekt vyzaduje individualni pfistup, pocinaje
fazi pripravy nabidky az po samotnou realizaci projektu,

nakup materiall, planovani, vyrobu a doruceni zakaznikovi.
Kazdy projekt je jiny, a proto vyzaduje nestandardni

postupy a ddraz na odpovédnost a odbornost v kazdé fazi.

V ramci obchodni jednotky Primyslové vyméniky tepla

je toto vse dostupné na jednom misté. To ndm umoznuje
rozvijet tento tym tak, abychom zajistovali profesionalni,
rychlou a efektivni reakci na potieby zakaznikd a trhu.
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YHODY

ZKUSENY TYM PROCESNICH INZENYRU
DODAVA OPTIMALNI RESENI

KVALIFIKOVANY TYM INZENYRU
ZARUCUJE, ZE DOKUMENTACE
JE V SOULADU S PRISLUSNYMI
PREDPISY PRO TLAKOVA ZARIZENIi

VYROBA VLASTNICH
PODELNE SVAROVANYCH
PROCESNICH TRUBEK

FLEXIBILNi ROBOTICKY SVAROVACI
SYSTEM PRO PLATOVANIi NAVAREM
(TRUBKOVNICE DO PRUMERU 1800 MM)

ORBITALNIi SVAROVAN I
PROCESNICH TRUBEK

ZKUSENY
VYROBNIi TYM

MODERNIi STROIJINI
VYBAVENI N

VYSOKA
KVALITA

VCASNE DODANI
VE SJEDNANEM
V TERMIiNU



NEVYHYBAME SE
KOMPLIKOVANYM

A TECHNOLOGICKY
NAROCNYM PROJEKTUM.

Pomoci nejmodernéjsiho softwaru jsme schopni simulovat
jakykoli proces prenosu tepla, abychom nasli

optimalni feSeni. Nami navrzené a vyrobené vymeéniky
tepla Uspésné funguji v elektrarnach, kogeneracnich
jednotkéach, prGmyslovych systémech vytapéni a chlazeni,
v zavodech na vyrobu celuldzy, chemickych provozech,

rafinériich a mnoha dalsich odvétvich.

Pokrocilé pramyslové technologie v nasi

vlastni vyrobé zarucuji produkty vysoké kvality.
Zkuseny tym konstruktérd neustale pracuje na navrhu
modernich a efektivnich zafizeni, ktera pfizplsobuje
pozadavkim zakaznikd.



KONSTRUKCE

Zkuseny tym inzenyrd spole¢nosti Hexonic
zpracovava podrobny navrh a souvisejici vypocty,
jako jsou termodynamické vypocty a analyza
vibraci trubkového svazku pomoci AspenTech ONE,
provadi pevnostni vypoclty ve Visual Vessel

Design a pocitacovou simulaci proudéni
(Computational Fluid Dynamics)




KONTROLU KVALITY NASICH
PRODUKTU PROVADIME
S MIMORADNOU PECLIVOSTI.

Zkuseny tym internich inspektord provadi nedestruktivni a destruktivni zkousky,
jako je kapilarni penetra¢ni zkouska (PT), zkouska vifivymi proudy (ET), vizualni
kontrola (VT), méfeni drsnosti povrchu, makroskopické zkousky,

analyza chemického slozeni kovl (zkouska PMI), zkouska tvrdosti (HT).

Prednim vyzkumnym laboratofim zadavame zkousky pomoci rentgenu (RT),
ultrazvuku (UT), razové zkousky a magnetickou defektoskopii (MT).

KONTROLA
KVALITY

Kvalita nasich vyrobkUl je potvrzena certifikaty, udélenymi
renomovanymi notifikaénimi organy, jako napr.:

— UDT

—— LLOYD'S REGISTER

—— TUV NORD

—— DET NORSKE VERITAS (DNV)

NATIONAL BOARD

CERTIFIKATY

—— ASME U, UM
—— PED 2014/68/EU
—— CHINA ML

—— 1SO 9001

—— 1SO 3834-2

— 3-A

— EAC
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TECHNOLOGICKY VYSPELE

STROJINI VYBAVENI, MNOHO LET
ZKUSENOSTI A SPOLEHLIVI
DODAVATELE MATERIALU UMOZNUJI
VYROBU VYMENIKU TEPLA

NA NEJVYSSi UROVNI.

VYRABIME PARNI
KONDENZATORY, OHRIVACE /
CHLADICE KAPALIN A PLYNU,

NADRZE A DALSI ZARIZENI.




RADNE NACHYSTANA

A ZABEZPECENA
ZARIZENI VYRAZEIJI

NA CESTU K ZAKAZNIKUM
PO CELEM SVETE.




VYROBNI
MOZNOST]

1~ > 4500 m?

E 5 30000 mm
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REALIZOVANE
PROJEKTY

ENERGETICKY CHLAZENI
PRUMYSL

MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 60°C
STRANA PLASTE — 60°C

MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 200°C
STRANA PLASTE — 200°C

MAX. TLAK
STRANA TRUBEK — 10 BAR
STRANA PLASTE — 11 BAR

MAX. TLAK
STRANA TRUBEK — 49 BAR
STRANA PLASTE — 3 BAR

HMOTNOST — 5 600 kg HMOTNOST — 4 500 kg
TEPLOSMENNA PLOCHA — 80 m? TEPLOSMENNA PLOCHA — 310 m?
MATERIAL — 1.4541(321)/P265GH MATERIAL — 1.4462(S32205)/P265GH

MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 61°C
STRANA PLASTE — 88°C

MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 150°C
STRANA PLASTE — 300°C

MAX. TLAK MAX. TLAK

STRANA TRUBEK — 20 BAR STRANA TRUBEK — 10 BAR
STRANA PLASTE — 5 BAR STRANA PLASTE — 11 BAR
HMOTNOST — 60 000 kg HMOTNOST — 5 450 kg
TEPLOSMENNA PLOCHA — 3 092 m? TEPLOSMENNA PLOCHA — 440 m?

MATERIAL — 1.4307(304L)/P265GH MATERIAL — 1.4462(S32205)/P265GH
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RAFINACNI
PRUMYSL

MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 210°C
STRANA PLASTE — 260°C

MAX. TLAK
STRANA TRUBEK — 8 BAR
STRANA PLASTE — 10 BAR

HMOTNOST — 9 780 kg
TEPLOSMENNA PLOCHA — 410 m?
MATERIAL — 1.4404(316L)/P295GH

MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 200°C
STRANA PLASTE — 200°C

MAX. TLAK
STRANA TRUBEK — 16 BAR
STRANA PLASTE — 16 BAR

HMOTNOST — 9 145/ 4 020 kg
TEPLOSMENNA PLOCHA — 156 / 54 m?
MATERIAL — P265GH

CISTIRNY
ODPADNICH VOD

MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 80°C
STRANA PLASTE — 80°C

MAX. TLAK
STRANA TRUBEK — 8 BAR
STRANA PLASTE — 8 BAR

HMOTNOST — 1 405 kg
TEPLOSMENNA PLOCHA — 19 m?
MATERIAL — 1.4404(316L)/1.4307 (304L)

MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 80°C
STRANA PLASTE — 80°C

MAX. TLAK
STRANA TRUBEK — 8 BAR
STRANA PLASTE — 8 BAR

HMOTNOST — 1 405 kg
TEPLOSMENNA PLOCHA — 19 m?
MATERIAL — 1.4404(316L)/1.4307(304L)




26

CHEMICKY
PRUMYSL

MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 100°C
STRANA PLASTE — 175°C

MAX. TLAK
STRANA TRUBEK — 8 BAR
STRANA PLASTE — 6 BAR

HMOTNOST — 645 kg
TEPLOSMENNA PLOCHA — 25 m?
MATERIAL — 2.4858 (INCOLOY 825)

MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 320°C
STRANA PLASTE — 600°C

MAX. TLAK
STRANA TRUBEK — 60 BAR
STRANA PLASTE — 0,5 BAR

HMOTNOST — 20 250 kg
TEPLOSMENNA PLOCHA — 690 m?
MATERIAL — 1.7380 (10CRMO09-10)

CELULOZOVY

A PAPIRENSKY PRUMYSL

MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 200°C
STRANA PLASTE — 200°C

MAX. TLAK
STRANA TRUBEK — 12 BAR
STRANA PLASTE — 12 BAR

HMOTNOST — 8 600 KG
TEPLOSMENNA PLOCHA — 140 m?
MATERIAL — 1.4404(316L)/P265GH
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MAX. TEPLOTA
STRANA TRUBEK — 220°C
STRANA PLASTE — 220°C

MAX. TLAK
STRANA TRUBEK — 25 BAR
STRANA PLASTE — 16 BAR

HMOTNOST — 2 835 kg
TEPLOSMENNA PLOCHA — 96 m?
MATERIAL — 1.4462(S32205)
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