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O D p R Q W I E 4 O L Q T Hexonic, posiadajacy swoja gtdwna siedzibe w Polsce, obecny jest
na catym Swiecie za posrednictwem oddziatéw oraz ponad 500

przedstawicielstw handlowych w kraju i za granica.

UDOSKONALAMY NASZE

PRODUKTY, ZEBY DAC CI

PEWNOSC NAJLEPSZEGO
WYBORU.

KIM JESTESMY?

Od 1988 roku inspirujemy ludzi do oszczedzania zasobow
naszej planety przez efektywna wymiane ciepta. Dzieki naszym
niezawodnym wymiennikom instalacje zyskuja na wydajnosci.
Innowacyjne podejscie potaczone z pasja naszych inzynierow
pozwala redukowac koszty, oszczedzac czas i pozytywnie
wptywacé na srodowisko. Ich zadowolenie jest dla nas powodem
do dumy i jednoczesnie potwierdzeniem jakosci naszej marki.

NASZE ZOBOWIAZANIE

Naszym najwazniejszym zobowigzaniem pozostaje tworzenie
najbardziej wydajnych sposobéw wymiany ciepta. Dzieki takiemu
podejsciu jestesmy przekonani, ze za kazdym razem mozemy
optymalnie zaopiekowac sie naszymi klientami oraz dostarczy¢
im wysokiej jakosci produkty i rozwigzania konstrukcyjne.




Niestandardowe projekty wymagaja kazdorazowo
indywidualnego podejscia. Poczawszy od przygotowania oferty
az po wykonanie projektu, zakup materiatéw, planowanie,
produkcje i dostawe gotowego urzadzenia do klienta.

Kazdy projekt i kazdy wymiennik jest inny, co wymaga
nieszablonowych dziatan i skupienia odpowiedzialnosci

i kompetencji za poszczegdlne etapy w jednym miejscu.
Dlatego w Hexonic do takich zadan powotana zostata
wyspecjalizowana Jednostka Biznesowa Przemystowych
Wymiennikéw Ciepta. To utatwia nam elastyczne dopasowanie
struktury tego zespotu, co przektada sie na profesjonalne,
szybkie i sprawne odpowiadanie na potrzeby klientéw oraz
rynku. Projektowane i produkowane przez nas wymienniki
ciepta sa instalowane na catym Swiecie.




ZALETY

PROCESU ZAPEWNIA OPTYMALNE ROZWIAZANIA
W ZAKRESIE PROPONOWANYCH URZADZEN

@@ DOSWIADCZONY ZESPOL INZYNIEROW

— WYKWALIFIKOWANY ZESPOL INZYNIEROW
—V KONSTRUKTOROW DBAJACY O ZGODNOSC
—_ DOKUMENTACIJI KONSTRUKCYIJINEJ

Z OBOWIAZUJACYMI REGULACJIAMI
DLA URZADZEN CISNIENIOWYCH
W KAZDYM ZAKATKU SWIATA

MOZLIWOSC PRODUKCIJI RUR
PROCESOWYCH ZE SZWEM

ZROBOTYZOWANE STANOWISKO
DO NAPAWANIA

4 ! SPAWANIE ORBITALNE
N RUR PROCESOWYCH

Z DNEM SITOWYM

oo DOSWIADCZONY
( f,\of ) ZESPOL PRODUKCYINY

[i l@ NOWOCZESNY

PARK MASZYNOWY

WYSOKA JAKOSC
WYTWARZANYCH

URZADZEN

DOSTAWA
NA CZAS



DOBOR

PODEJMUIJEMY SIE
SKOMPLIKOWANYCH
| TRUDNYCH
TECHNOLOGICZNIE
REALIZACII,

Przy uzyciu nowoczesnego i specjalistycznego
oprogramowania Aspen Exchanger Design & Rating
jestesmy w stanie zasymulowac¢ kazdy proces wymiany
ciepta wraz z analiza drgan peku rurowego. Doswiadczony
zespot inzynieréw procesu gwarantuje optymalne
rozwigzania dostosowane do potrzeb klienta.
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PROJEKTOWANIE

Zespdt wykwalifikowanych inzynieréw konstruktordw
dba o wykonanie dokumentacji w zgodzie

z obowigzujacymi regulacjami dotyczacymi urzadzen
cisnieniowych bez wzgledu na miegjsce i kraj ich instalacji.
Postugiwanie sie najnowszymi dostepnymi narzedziami
projektowymi pozwala na zachowanie najwyzszych
standardodw jakosciowych wytwarzanych urzadzen

oraz gwarantuje ich pewnga, bezawaryjna eksploatacje.




DOKLADAMY SZCZEGOLNE]
STARANNOSCI PRZY
SPRAWDZANIU JAKOSCI
NASZYCH WYROBOW.

Inzynierowie jakosci weryfikuja kazdy etap produkcji, poczawszy

od przygotowywanych elementdw stuzacych do dalszego montazu, az po finalng
inspekcje gotowego urzadzenia. Przeprowadzamy badania nieniszczace i niszczace
w tym m.in. badania penetracyjne PT, badania wizualne VT, badania magnetyczno-
proszkowe MT, badania chropowatosci powierzchni, badania twardosci HT oraz
badania makroskopowe. Dla wszystkich produkowanych rur procesowych
wykonujemy badanie pragdami wirowymi ET w zakresie 100%.

Za pomoca nowoczesnego spektrometru iskrowego analizujemy sktad chemiczny
i weryfikujemy jako$¢ materiatéw uzytych do budowy naszych produktéw
oraz gotowe urzadzenia pod katem zgodnosci z certyfikatami materiatowymi.

Wiodacym laboratoriom badawczym zlecamy badania rentgenowskie RT
oraz badania ultradzwiekowe UT.

KONTROLA
JAKOSC]

O jakosci naszych produktéw swiadcza certyfikaty i zatwierdzenia

renomowanych i akredytowanych Jednostek Notyfikowanych takich jak:

—— URZAD DOZORU TECHNICZNEGO (UDT)

—— LLOYD'S REGISTER

—— TUV NORD

—— DET NORSKE VERITAS (DNV)

—— NATIONAL BOARD

CERTYFIKATY

— ASME U, UM

—— PED 2014/68/UE

—— CHINA ML

—— 1SO 9001

—— 1SO 3834-2

— H=A

— EAC



MATERIALY — s wectowe

WSZYSTKO
JEST MOZLIWE

na rynku stali.
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LZAAWANSOWANY TECHNOLOGICZNIE

PARK MASZYNOWY, WIELOLETNIE
DOSWIADCZENIE ORAZ RENOMOWAN|
DOSTAWCY MATERIALOW POZWALAJA

NA PRODUKCIE WYMIENNIKOW

NA NAJWYZSZYM POZIOMIE.
WYKONUJEMY ROZNEGO RODZAIJU
WYMIENNIKI CIEPtLA SLUZACE DO
PODGRZEWU/CHLODZENIA PLYNOW
PROCESOWYCH ORAZ SKOMPLIKOWANE
ZBIORNIKI CISNIENIOWE.
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ODPOWIEDNIO
PRZYGOTOWANE

| ZABEZPIECZONE
URZADZENIA WYRUSZAJA
W DROGE DO KLIENTOW
NA CALYM SWIECIE.




MOZLIWOSCI v
PRODUKCYINE

LI~ N 4500 m? @ 5500 mm

O
30000 mm 120 t
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REALIZACIJE

PRZEMYStL PRZEMYStL
ENERGETYCZNY CHLODNICZY

MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 200°C
STR. PLASZCZA — 200°C

MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 60°C
STR. PLASZCZA — 60°C

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 49 BAR
STR. PLASZCZA — 3 BAR

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 10 BAR
STR. PLASZCZA — 11 BAR

WAGA — 5 600 kg WAGA — 4 500 kg
POW. WYMIANY CIEPLA — 80 m? POW. WYMIANY CIEPLA — 310 m2
MATERIAL — 1.4541(321)/P265GH MATERIAL — 1.4462(532205)/P265GH

MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 150°C
STR. PLASZCZA — 300°C

MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 61°C
STR. PLASZCZA — 88°C

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 20 BAR

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 10 BAR

STR. PLASZCZA — 5 BAR STR. PLASZCZA — 11 BAR
WAGA — 60 000 kg WAGA — 5 450 kg
POW. WYMIANY CIEPLA — 3 092 m? POW. WYMIANY CIEPLA — 440 m?2

MATERIAL — 1.4307(304L)/P265GH MATERIAL — 1.4462(S32205)/P265GH
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PRZEMYSL OCZYSZCZALNIE
RAFINERYINY SCIEKOW

MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 210°C
STR. PLASZCZA — 260°C

MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 80°C
STR. PLASZCZA — 80°C

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 8 BAR
STR. PLASZCZA — 8 BAR

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 8 BAR
STR. PLASZCZA — 10 BAR

WAGA — 9 780 kg
POW. WYMIANY CIEPLA — 410 m?
MATERIAL — 1.4404(316L)/P295GH

WAGA — 1 405 kg
POW. WYMIANY CIEPLA — 19 m?
MATERIAL — 1.4404(316L)/1.4307 (304L)

MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 80°C
STR. PLASZCZA — 80°C

MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 200°C
STR. PLASZCZA — 200°C

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 8 BAR

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 16 BAR

STR. PLASZCZA — 16 BAR STR. PLASZCZA — 8 BAR
WAGA — 9 145/ 4 020 kg WAGA — 1 405 kg
POW. WYMIANY CIEPLA — 156 / 54 m? POW. WYMIANY CIEPLA — 19 m?

MATERIAL — P265GH MATERIAL — 1.4404(316L)/1.4307(304L)
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PRZEMYStL
CHEMICZNY

MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 100°C
STR. PLASZCZA — 175°C

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 8 BAR
STR. PLASZCZA — 6 BAR

WAGA — 645 kg
POW. WYMIANY CIEPLA — 25 m?
MATERIAL — 2.4858(INCOLOY 825)

PRZEMYSt
PAPIERNICZY

MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 200°C
STR. PLASZCZA — 200°C

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 12 BAR
STR. PLASZCZA — 12 BAR

WAGA — 8 600 KG
POW. WYMIANY CIEPLA — 140 m?
MATERIAL — 1.4404(316L)/P265GH
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MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 320°C
STR. PLASZCZA — 600°C

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 60 BAR
STR. PLASZCZA — 0,5 BAR

WAGA — 20 250 kg
POW. WYMIANY CIEPLA — 690 m?
MATERIAL — 1.7380(10CRM0O9-10)

MAKS. TEMPERATURA
STR. RUR — 220°C
STR. PLASZCZA — 220°C

MAKS. CISNIENIE
STR. RUR — 25 BAR
STR. PLASZCZA — 16 BAR

WAGA — 2 835 kg
POW. WYMIANY CIEPLA — 96 m?
MATERIAL — 1.4462(S32205)
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