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ROHRBUNDEL-
WARMETAUSCHER




JAD

WARMETAUSCH

Die Rohrbundelwarmetauscher vom Typ JAD eignen sich dank ihrer
Konstruktion und Leistung ideal fur die anspruchsvollsten Anwendungen.

JAD Warmetauscher sind aufgrund ihres Designs und ihrer Leistung ideal

fur die anspruchsvollsten Anwendungen geeignet. GroBe Warmeaustaus-
chflachen in kompakten Abmessungen und hohe Leistung im Vergleich

zu Standardlésungen werden auf dem Markt sehr geschatzt. Sie sind
komplett aus Edelstahl gefertigt und stellen eine langlebige Konstruktion
dar. Designflexibilitat macht sie fur die meisten Warmeubertragungssysteme
geeignet.

Aufgrund ihrer Designflexibilitat konnen sie Teil der meisten
Warmeaustauschsysteme werden. Aufgrund ihrer Eigenschaften

werden JAD-Warmetauscher am haufigsten in Heizungsanlagen

und WarmeUbergabestationen eingesetzt, wahrend JAD X-Warmetauscher
in Anlagen mit héheren Anforderungen eingesetzt werden.

WARUM DEN JAD WARMETAUSCHER

VON HEXONIC WAHLEN?

P 4

PLATZSPAREND

Die kompakten Abmessungen des
Warmetauschers und die vertikale

Montage reduzieren den Platzbedarf

fur die Installation.

NIEDRIGE
BETRIEBS-KOSTEN

Die X-formige
Anschlusskonstruktion und
die gewellten Schlangenrohre
machen die Warmetauscher
widerstandsfahiger gegen
Schmutzablagerungen.

NAHTLOS GESCHWEISSTE
KONSTRUKTION

Macht den Warmetauscher
auBerst langlebig.

ZERTIFIKATE UND NORMEN

Hergestellt gemaf: PED, ASME.
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\" CAIRO

HOHE EFFIZIENZ

Ein hoherer Warmeaustauschkoeffizient
dank der Wellrohre, die die Turbulenz der
Stromung und damit die Intensivierung
des Warmeaustauschs erhéhen.

BREITES
ANWENDUNGSSPEKTRUM

Ein breites Spektrum an
Temperatur- und Druckbereichen,
Durchflussmengen und
verwendeten Medien.

HERGESTELLT
AUS HOCHLEGIERTEM
AUSTENITISCHEM STAHL

Macht die JAD-Warmeaustauscher

korrosionsbestandig.

EINFACHE AUSWAHL

Dank des modernen und intuitiv zu

bedienenden Auswahlprogramms CAIRO.



AUFBAU DES JAD-WARMETAUSCHERS

STUTZEN

— zum AnschweiB3en WD
— AufBengewinde GZ

— Victaulic VC

ROHRSEITIGE STUTZEN

KERN

WARMEAUSTAUSCHFLACHEN

bilden spiralformige koaxiale Rohrbundel

mit Rohrplatte am Ende- aus gegeneinander
gewickelten Rohren mit einem
AuBendurchmesser von @ 8 mm oder @ 10 mm.

MANTEL

ROHRBUNDEL MIT ROHRPLATTE,
DAS MIT IM KOPFSTUCK
EINGESETZTEN SIEBWANDEN ENDET.

MANTELSEITIGE STUTZEN

FLANSCHE

BODEN
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GERINGERER DRUCKABFALL
BEI HOHEN DURCHFLUSSEN.

PROFILIERTE ROHRE -

TURBULENTER DURCHFLUSS AUFBAU DER ROHRE GLATTE ROHRE

HOHERER WARMEAUSTAUSCHKOEFFIZIENT
DANK DER PROFILIERTEN ROHRE, DIE DIE
TURBULENZ DER STROMUNG ERHOHEN

UND DEN WARMEAUSTAUSCH INTENSIVIEREN.







JAD (K)

ROHRBUNDELWARMETAUSCHER

TECHNISCHE DATEN

MATERIALIEN

— ROSTFREIER STAHL

— FLANSCHE:
ROSTFREIER (SS) ODER
KOHLENSTOFFSTAHL (CS)

MEDIA

— WASSER
— PROPYLENGLYKOL-LOSUNGEN
— FLUSSIGKEITEN
DER GRUPPE 2
— ANDERE (NACH
RUCKSPRACHE MIT
DEM HERSTELLER)

BETRIEBSPARAMETER

ROHRE
MAXIMALE
TEMPERATUR
EE — 165°C
FF — 200°C
MF— 250°C

MAXIMALER
DRUCK

EE — 16 BAR
FF — 16 BAR
MF— 25 BAR

MANTEL
MAXIMALE
TEMPERATUR
EE — 165°C
FF — 200°C
MF— 200°C

MAXIMALER
DRUCK

(EE, FF, MF)
— 16 BAR

n

ANSCHLUSSE

Flansche SS/CS

Flansche SS/CS

318 DN32 42.4 G11/4" DN40 48.3 G11/2"
5.36 DN40O 48.3 G11/2" DN65 76.1 G21/2"
6.50 DNS50 60.3 G2" DN65 76.1 G21/2"
6.50.10 DN50 603 G2" DN65 76.1 G21/2"
14.163 DN100 - - DN150 - -
14.163.10 DN100 - - DN150 - -
15.177.10 DN200 - - DN150 - -
15.177.10.75 DN200 - - DN150 - -
15.177.10.100 DN200 - - DN150 - -
26.480 DN250 - - DN200 - -

Flansche SS/CS - Edelstahl/Kohlenstoffstahl | WD - SchweiBanschluss | ET - AuBengewinde




BEISPIELHAFTE LAGE DER ANSCHLUSSE (GEGENSTROM): TECH N ISCH E PARAM ETE R

K1/ K4 — Einlass/ Auslass Seite 1 Abmessungen Mantelsei-

. . Warmeaus- Rohrdurch- Rohrseitige .
K3 / K2 — Einlass /AUS|aSS Seite 2 tauschflache messer Kapazitat tlge. "
B Cc Kapazitat

A
K1 mm mm mm mm mm m2 mm kg | |
|
3.18 N4 1260 1604 - 101,6 2,2 8 26 4,8 5
—Kl—
5.36 132 1220 1604 - 139,7 3,6 8 42,5 7,8 9,5
K2 o 6.50 136 1220 1604 - 159 57 8 49,5 N4 12,8
6.50.10 136 1220 1604 - 159 4,8 10 48,5 10,8 13,4
DCB 14.163 220 1467 1820 2238 3239 24,7 8 205 39,4 48,6
14.163.10 220 1467 1820 2238 3239 18,2 10 178 47,4 50
B C 15.177.10 340 1235 2037 2640 406,4 355 10 3498 81,1 128,8
15.177.10.75 340 485 1287 1890 406,4 16,5 10 225 51,8 65
K4 —
oDz 15.177.10.100 340 735 1537 2140 406,4 22,5 10 268 65,5 91
Lj 26.480 560 1460 2040 2890 508 774 8 740 154,7 145,3
1
K3
— K3
* Gewicht fur FF-Version mit Flanschen.
Produktabmessungen und technischen Daten sind ungefahre Angaben und kénnen ohne vorherige Ankindigung geandert werden.
T -
K4
JAD (K) 3.18 JAD (K) 6.50 JAD (K) 14.163
JAD (K) 5.36 JAD (K) 6.50.10 JAD (K) 14.163.10
—A—
K1
1
— K2 —«—
T K2
! |
DCB : ‘ BCD
oDz
K3 — oDz ——
_ i Il
}
K4
N 1
K4
JAD (K) 15.177.10 JAD (K) 15.177.10.75 JAD (K) 26.480

JAD (K) 15.177.10.100




JAD X (K)

ROHRBUNDELWARMETAUSCHER

MATERIALIEN

— ROSTFREIER STAHL

— FLANSCHE:
ROSTFREIER STAHL (SS) ODER
KOHLENSTOFFSTAHL (CS)

MEDIEN

— WASSER

— PROPYLENGLYKOL-LOSUNGEN

— FLUSSIGKEITEN DER GRUPPE 2

— ANDERE (NACH RUCKSPRACHE
MIT DEM HERSTELLER)

BETRIEBSPARAMETER

ROHRE
MAXIMALE
TEMPERATUR
FF — 200°C
MF— 250°C
BF — 200°C

MAXIMALER
DRUCK

FF — 16 BAR
MF— 25 BAR
BF — 35 BAR

MANTEL
MAXIMALE
TEMPERATUR
(FF, MF, BF)
— 200°C

MAXIMALER
DRUCK

(FF, MF, B F)
— 16 BAR

ANSCHLUSSE

Flansche SS/CS

vC
- Alle Stutzen

Flansche SS/CS |

21 DN40 483 G11/2" DN40 483 G11/2" 48.3/ DN40O
2.11.08.68 DN40 483 G11/2" DN40 483 G11/2" 48.3 / DN4O
318 DNS50 60.3 G2" DNS50 60.3 G2" 60.3 / DN50
3.18.08.75 DN50 60.3 G2" DNS50 60.3 G2" 60.3/ DN50
5.38 DN65 76.1 G21/2" DN65 76.1 G21/2" 76.1/ DN65
5.38.08.71 DN65 76. G21/2" DN65 76.1 G21/2" 76.1/ DN65
6.50 DN80 88.9 G3" DN80 88.9 G3" 88.9 / DN8O
6.50.08.72 DN80 88.9 G3" DN8O0 88.9 G3" 88.9 / DN8O
6.50.10 DN80 88.9 G3" DN8O0 88.9 G3" 88.9 / DN8O
2.88 DN100 N4.3 G4" DN100 N4.3 G4" 114.3 / DN100
9.88.08.65 DN100 N4.3 G4" DN100 N4.3 G4" 114.3 / DN100
9.88.08.85 DN100 N43 G4" DN100 N4.3 G4" 114.3 / DN100
9.88.10 DN100 N4.3 G4" DN100 N4.3 G4" 114.3 / DN100
12114 DN125 139.7 - DN125 139.7 - 139,7 / DN125
12.114.08.50 DN125 139.7 - DN125 139.7 - 139,7 / DN125
12.114.08.60 DN125 139.7 - DN125 139.7 - 139,7 / DN125
12.114.08.75 DN125 139.7 - DN125 139.7 - 139,7 / DN125
12.114.10 DN125 139.7 - DN125 139.7 - 139,7 / DN125
17.217 DN150 - - DN150 - - -
17.217.10 DN150 - - DN150 - - -

Flansche SS/CS - Edelstahl/Kohlenstoffstahl | WD - SchweiBanschluss | ET - AuBengewinde | VC - Victaulic




TECHNISCHE DATEN

BEISPIELHAFTE LAGE DER ANSCHLUSSE (GEGENSTROM):

K1/ K4 — Einlass/ Auslass Seite 1

K3 / K2 — Einlass/ Auslass Seite 2

o : TECHNISCHE PARAMETER
A
Abmessungen Roh Roh - I
K1 K2 JAD X (K) Warmeau- Onr . onr ante
~ o~ T stauschfliche durch- Gewicht seitige seitige
P messer Kapazitat | Kapazitat
mm mm mm mm mm m2 mm kg | |
20 160 1513 1625 253 80 100 12 8 19,6 23 2,6
2.11.08.68 160 835 942 253 80 100 0,6 8 14,5 12 12
318 173 1510 1634 278 101,6 100 2 8 27] 4 5
L —7 T
~- Cc B 3.18.08.75 173 97 1041 278 1016 100 12 8 211 26 25
I 5.38 201 1510 1649 317 139,7 100 4 8 42,4 6,6 n2
|
5.38.08.71 201 9208 1047 317 1397 100 23 8 30,5 4 6,8
(o
6.50 206 1492 1653 341 159 100 53 8 519 n2 13,6
6.50.08.72 206 907 1068 341 159 100 31 8 373 4,6 99
6.50.10 206 1492 1653 341 159 100 51 10 50,9 14,2 10,6
9.88 253 1481 1676 416 2191 100 10,7 8 84,2 16 29
9.88.08.65 253 886 1050 416 2191 100 4.9 8 521 6,6 20,8
4 Kbe —K3
9.88.08.85 253 1086 1250 416 2191 100 6,2 8 60,1 8,2 25
9.88.10 253 1481 1676 416 2191 100 8,3 10 76,2 13 32
1214 344 1681 1883 484 273 o 18,4 8 140,2 20,1 54,2
12.114.08.50 344 781 983 484 273 1o 6,3 8 71,2 8 29
12.114.08.60 344 881 1083 484 273 1o 6,5 8 73,8 9 34
12.114.08.75 344 1031 1233 484 273 1o 8,8 8 86,6 10 38,5
121410 344 1681 1883 484 273 1o 14,9 10 127,7 19,3 55
17.217 670 1855 2 364 - 508 36 50,27 8 395 85,1 240
JAD X (K) 2.11 JAD X (K) 6.50 JAD X (K) 9.88.10 JAD X (K) 17.217 17.217.10 670 1855 2364 - 508 36 60,57 10 454 776 239
JAD X (K) 2.11.08.68 JAD X (K) 6.50.08.72 JAD X (K) 12.114 JAD X (K) 17.217.10
JAD X (K) 3.18 JAD X (K) 6.50.10 JAD X (K) 12.114.08.50
JAD X (K) 3.18.08.75 JAD X (K) 9.88 JAD X (K) 12.114.08.60
JAD X (K) 5.38 JAD X (K) 9.88.08.65 JAD X (K) 12.114.08.75 * Gewicht fur die FF-Version mit Flanschen.
JAD X (K) 5.38.08.71 JAD X (K) 9.88.08.85 JAD X (K) 12.114.10 Die Produktabmessungen und technischen Daten sind ungefahre Angaben und kénnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.
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S / H TECHNISCHE DATEN

BETRIEBSPARAMETER

ROHRBUNDELWARMETAUSCHER

ROHRE

S

MAXIMALE TEMPERATUR
EE — 165°C

FF — 200°C

MAXIMALER DRUCK
(EE, FF) —16 BAR

H
MAXIMALE TEMPERATUR FF —200°C MATERIALIEN
MAXIMALER DRUCK FF —16 BAR

— ROSTFREIER STAHL

MANTEL — FLANSCHE:
ROSTFREIER STAHL (SS) ODER

S KOHLENSTOFFSTAHL (CS)
MAXIMALE TEMPERATUR
EE — 165°C
FF — 200°C

MEDIEN
MAXIMALER DRUCK
(EE, FF) —16 BAR /232 PSI — WASSER

— PROPYLENGLYKOL-LOSUNGEN
H — FLUSSIGKEITEN DER GRUPPE 2
MAXIMALE TEMPERATUR FF —200°C — ANDERE (NACH RUCKSPRACHE
MAXIMALER DRUCK — 16 BAR MIT DEM HERSTELLER)

ANSCHLUSSE

Flansche SS/CS Flansche SS/CS
S1(K) DN40 483 G11/2" DN50 60.3 G2"
SOX(K) DN40 483 G11/2" DN40 483 G11/2"
S1X(K) DN40 483 G11/2" DN50 60.3 G2"
HOK DNI15 213 G1/2" DN20 26.9 G3/4"
H1K DN15 213 G1/2" DN20 269 G3/4"
H2K DN25 33.7 G DN25 337 G1"

Flansche SS/CS - Edelstahl/Kohlenstoffstahl | WD - SchweiBanschluss | ET - AuBengewinde
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BEISPIELHAFTE LAGE DER ANSCHLUSSE (GEGENSTROM):

K1/ K4 — Einlass/ Auslass Seite 1
K3 / K2 — Einlass/ Auslass Seite 2

D
K1
| A
K2 K1
N '
K2+
B C C B
oDz
oDz ——
K3+
L | 3 L
K3 K4
!
K4
—A—
S 1 (K) S 0 X (K)

S 1 X (K)

- K3 -

C B
— oDz —
LK2 <
|
K1
H 0 (K)
H 1 (K)

H 2 (K)

TECHNISCHE PARAMETER

Abmessungen

Warmeau-
stauschflache

Rohrdurch-
messer

Gewicht

Rohrseitige
Kapazitat

21

Mantel-
seitige
Kapazitat

mm mm mm mm mm m? mm kg | I
S1(K) 160 700 1060 - 159 - 30 8 32 6,2 8]
S 0 X (K) 204 9N 1026 300 139,7 100 23 8 19 33 6,2
S1X (K) 206 993 1108 302 159 100 31 8 22 4,5 9,8
H 0 (K) 100 418 585 - 80 - 03 8 7] 0,5 1
H1(K) 1o 618 800 - 1016 - 0,8 8 10,3 11 24
H 2 (K) 10 890 1060 - 1016 - 13 8 13,4 19 3

* Gewicht fur die Version mit Flanschen.

Die Produktabmessungen und technischen Daten sind ungefahre Angaben und kénnen ohne vorherige Anktundigung geandert werden.
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BEISPIELHAFTE KENNZEICHNUNGEN

JAD XK

2.11.0

8.68 FF.PRO.SS

—

Warmetauschertyp

Kennzeichnung

Kennzeichnung

Kennzeichnung des

der Warmetau- der Flanschmaterials:
schergrof3e Druckstufe SS - nichtrostender Stahl
CS - Kohlenstoffstahl
WD - Stutzen
zum AnschweiBen
VC - Victaulic
K — profiliertes Rohr Kennzeichnung GZ - AuBengewinde
keine Buchstaben der Mantellange
—aus glatten Rohren
Kennzeichnung des Kennzeichnung
Durchmessers [mm] des Rohrs, des Grundmaterials
aus dem das Rohrbundel des Warmetauschers
besteht keine Zahl - (PRO oder STA):
die Rohrschlange besteht PRO - 316L / 1.4404;
aus einem Rohr mit einem STA — Mantel 304L /1.4307,
Durchmesser von 8 mm Rohre 321/ 1.4541
PRODUCT LINE
L]

ZUBEHOR

HALTERUNGEN

— FUR JAD X UND JAD
— MATERIAL - ROSTFREIER STAHL

23

ISOLIERUNGEN

AMWI-ISOLIERUNG FUR WARMETAUSCHER JAD

ISOLIERUNG FUR ROHRBUNDELWARMETAUSCHER
VOM TYP JAD AUS ALUMINIUMKASCHIERTER
MINERALWOLLE. DIE TEILE DER ISOLIERUNG
SIND DURCH BEFESTIGUNGSVERSCHLUSSE
MITEINANDER VERBUNDEN, DIE DAS ANBRINGEN
ERLEICHTERN.

TECHNISCHE PARAMETER:

— MAX. BETRIEBSTEMPERATUR: 250°C
— DICKE: 80 MM

— WARMELEITFAHIGKEIT: 0,035 W/MK

ACHTUNG! ES IST AUCH MOGLICH,
BIS ZU 350°C ZU ISOLIEREN

FI-ISOLIERUNG FUR JAD-WARMETAUSCHER

ISOLIERUNG FUR ROHRBUNDELWARMETAUSCHER
VOM TYP JAD AUS POLYURETHANSCHAUM.

BEIDE TEILE DER ISOLIERUNG SIND MIT BANDERN
MITEINANDER VERBUNDEN, DIE DIE MONTAGE
UND DEMONTAGE ERLEICHTERN.

TECHNISCHE PARAMETER:

— MAX. BETRIEBSTEMPERATUR: 135°C
— DICKE: 30 MM

— WARMELEITFAHIGKEIT: 0,024 W/MK

.
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