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Inspirowani pasja do innowacji, dostarczamy efektywne rozwigzania
w zakresie wymiany ciepta dla wielu réznych zastosowan.
Wspodtpracujac scisle z naszymi klientami, zespdt doswiadczonych
inzynierow Hexonic opracowuje nowe produkty i tworzy rozwigzania
konstrukcyjne w poszukiwaniu najbardziej wydajnych sposobdw

wymiany ciepta.

Z tej pasji narodzit sie produkt najnowszej generacji — ptytowo-
-ptaszczowy wymiennik ciepta JAG SHIELD z unikalnym wzorem

ptyty grzewczej.

Nowe, rewolucyjne rozwigzanie zapewnia nie tylko zwiekszona
turbulencje przeptywu, ale takze rozbudowana powierzchnie
wymiany ciepta. Pozwala uzyskac¢ bardziej kompaktowy, |zejszy,
a przede wszystkim wydajniejszy wymiennik, doskonale
dostosowujacy sie do indywidualnych wymagan.

Wysokowydajny ptytowo-ptaszczowy wymiennik ciepta JAG SHIELD
to niezawodne rozwiagzanie w wielu aplikacjach.
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INNOWACYINY PROIJEKT
PRZETLOCZEN PLYTY JAG
JEST WYNIKIEM PONAD
SZESCIU LAT PRAC NAD
ROZWOJEM PRODUKTU.

W poszukiwaniu optymalnej wytrzymatosci i charakterystyki termicznej
geometrii JAG, wykonano serie analiz metoda obliczeniowej mechaniki ptynow.
Wraz z szeregiem badan prototypow, pozwolity one na precyzyjne okreslenie
wydajnosci kanatu w ptytowym wymienniku ciepta.

Koncowe testy potwierdzaja, ze zaprojektowany przez Hexonic innowacyjny wzor
przettoczen, w potaczeniu ze specjalnie modelowana geometrig ptyty, zapewnia
do 10% wyzsza wydajnosc¢ cieplna wymiennikéow. Nowy wzor przettoczen JAG
pozwolit uzyska¢ znaczacy wzrost wymiany ciepta, gdyz ,zabkowane” kanaty
powoduja wieksza turbulencje przeptywu, co poprawia wymiane ciepta, a takze
zmniejsza powstawanie osadéw. Dodatkowa korzyscig jest rozbudowana

powierzchnia wymiany ciepta i zmniejszenie ogdlnych spadkow cisnien.

Tak wiele innowacyjnych rozwigzan w ramach jednej ptyty JAG.
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JAG SHIELD

WYMYSLONA NA NOWO

PLYTA

SZCZEGOLNE CECHY PLYTY

LUTOWANIE ZAMIAST SPAWANIA

Lutowanie préozniowe, stosowane do tgczenia ptyt
W pary, w przeciwienstwie do bardziej popularnego
spawania obwodowego, pozwala na znacznie
wieksza powierzchnie ztacza. Para ptytek potaczona
jest na catym obwodzie zewnetrznym, na portach
oraz dodatkowo w wielu optymalnie dobranych
punktach powierzchni wymiany ciepta. Efektem
jest niezwykle trwata konstrukcja o znacznej
odpornosci na zmienne obcigzenia i naprezenia
termiczne.

To sprawia, ze wymiennik jest niezwykle
niezawodny i szczelny. Lut miedziany, nierdzewny
LUNA™ i inne materiaty lutownicze umozliwiaja
stosowanie wymiennikéw ciepta JAG SHIELD

w réznorodnych aplikacjach.

UNIKALNY KSZTALT PLYTY

Ksztatt ptyty JAG SHIELD zapewnia wyjatkowa
efektywnos¢ cieplna przy zachowaniu niskich
oporéw przeptywu. Dzieki specjalnemu
ksztattowi ptyt, kierownice przeptywu nie s3
potrzebne, poniewaz medium jest rbwnomiernie
rozprowadzane pomiedzy ptytami. Boczne
naciecia zapewniaja wystarczajaca ilos¢ miejsca,
aby medium ptynace w ptaszczu mogto
prawidtowo wypetni¢ cata jego przestrzen.

Unikalny ksztatt powoduje réwniez znaczne
zmniejszenie lokalnych oporéw przeptywu.
Zoptymalizowane wykorzystanie objetosci
wymiennika pozwala na zmniejszenie jego
wielkosci. Dodatkowe karbowanie na obwodzie
ptyt grzewczych stabilizuje pakiet i optymalizuje
naprezenia, zapewniajac dtuzsza zywotnosc.
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DANE TECHNICZNE

Strona ptyt

Rozmiar przytaczy

DN

Rozstaw przytgczyé

Strona ptaszcza

Maks. przytacza
po stronie ptaszcza

DN

Srednica

Maks. powierzchnia
wymiany ciepta

m?2

JR-03H DN25 132 DN8O 219, 3
JR-03L DN25 132 DN8O 219, 3
JR-07H DNS50 208 DN150 3239 13
JR-O7L DN50 208 DN150 3239 13
JR-13H DN80 286 DN200 4572 37
JR-13L DN80 286 DN200 4572 36
JR-23H DN100 410 DN300 609,6 83
JR-23L DN100 410 DN300 609,6 80

MATERIAL PLYT GRZEWCZYCH

— STAINLESS STEEL 316L, 304L
— INCOLOY

— HASTELLOY

— INNE NA ZYCZENIE

MATERIAL PLASZCZA

— STAL WEGLOWA, ROZNE KOLORY
DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE,
STANDARDOWA KLASA MALOWANIA
C3, MOZLIWE KLASY DO C5

— STAL NIERDZEWNA 316L, 304L

— INCOLOY

— HASTELLOY

— INNE NA ZYCZENIE

GRUBOSC PLYT GRZEWCZYCH:
0,6-1,0 MM

AKCESORIA

— lzolacja

— Przeciwkotnierze

— Wydtuzone podpory

— Koncdéwki uziemiajgce oczkowe

n

MATERIAL LUTOWNICZY

— MIEDZ
— NIERDZEWNY LUNA™

WERSJE JEDNO- | WIELOPRZEPLYWOWE

DANE TECHNICZNE

MIN. CISNIENIE — -1 BAR

MAX. CISNIENIE — 16, 25, 40, 60, 100
BAR (60, 100 BAR
DLA WYMIENNIKA
SPAWANEGO)

MAKS. TEMPERATURA — 200°C/250°C/

300°C/450°C
MIN. TEMPERATURA — -50° C

STANDARD - PED 2014/68/EU
LUB ASME SEKCJA VIII, DIV.1






