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JAG
PLATTEN-

WARMETAUSCHER

Inspiriert von unserer Leidenschaft fur Innovation bieten wir effektive
Warmeaustauschlésungen fur eine Vielzahl von Anwendungen. In enger
Zusammenarbeit mit unseren Kunden und Kundinnen entwickelt das
erfahrene Ingenieurteam von Hexonic neue Produkte und entwirft
Designlésungen auf der Suche nach den effizientesten Mitteln zum
Warmeaustausch.

Aus dieser Leidenschaft heraus entstand das Produkt der neuesten
Generation — der geschraubte JAG-Plattenwarmetauscher mit einem
einzigartigen Warmetauscherplattendesign.

Die revolutionare neue Loésung sorgt nicht nur fur eine erhéhte
Stromungsturbulenz, sondern auch fur eine vergréBerte
Warmeaustauschflache. Sie ermoglicht einen kompakteren, leichteren
und vor allem effizienteren Warmetauscher, der ausgezeichnet an

die individuellen Anforderungen angepasst ist.

Der leistungsstarke geschraubte JAG-Plattenwarmetauscher ist eine
zuverlassige Losung fur viele Anwendungen.

ANWENDUNG

Juss! ® &

CHEMISCHE LEBENSMITTEL- HVAC-R
INDUSTRIE INDUSTRIE

\AAAN
ZELLSTOFF- UND MARITIME ENERGIE-
PAPIERINDUSTRIE INDUSTRIE WIRTSCHAFT

i

EISEN- UND
STAHLINDUSTRIE

%

PHARMA-
INDUSTRIE




R STy, O




DESIGN

DAS INNOVATIVE WELLMUSTER DER

, ENTWICKELT DURCH
UMFANGREICHE PRODUKTFORSCHUNG,
ERMOGLICHT EINEN KOMPAKTEREN,
LEICHTEREN UND VOR ALLEM
EFFIZIENTEREN WARMETAUSCHE.

Auf der Suche nach den optimalen Festigkeits- und Warmeeigenschaften
der JAG-Geometrie wurde eine Reihe von Analysen mithilfe der numerischen
Strémungsmechanik durchgefihrt. Zusammen mit einer Reihe von Prototypentests

konnte so die Kanalleistung des Plattenwarmetauschers genau bestimmt werden.

AbschlieBende Tests bestatigen, dass das von Hexonic entwickelte innovative
Pragemuster in Kombination mit der speziell modellierten Plattengeometrie eine bis
zu 10 % hohere thermische Effizienz der Warmetauscher ermdéglicht. Das neue JAG-
Pragemuster hat zu einer erheblichen Steigerung der Warmeaustauschflache gefuhrt,
da die ,gezackten” Kanale eine gréBere Turbulenz in der Stromung erzeugen,

was die Warmeaustauschflache verbessert und auch die Bildung von Ablagerungen
verringert. Ein weiterer Vorteil ist die vergroBerte Warmeaustauschflache und

der geringere Gesamtdruckverlust.

So viele innovative Lésungen auf einer einzigen JAG-Platte.

INNOVATIVES BIS ZU 10%
PRAGUNGSMUSTERDESIGN HOHERE WARME-
AUSTAUSCHEFFIZIENZ

ERHOHTE BIS ZU 10% GERINGERER
STROMUNGSTURBULENZ DRUCKABFALL BEI
HIGH-FLOW-PLATTEN

SEDIMENTBILDUNG VERGROSSERTE
WARMEAUSTAUSCHFLACHE

ERHOHTE
PLATTENFESTIGKEIT



JAG PLATTE

NEU ERDACHT

Dreifach-
Warmetauscherplatten-

Positionierungssystem

Modifizierte
Verteilungszone

Optimierte
Dichtungsflache —]
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Plattenverstarkung
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¢ Funf-Punkt-
Befestigungssystem

Patentiertes
— Hybrid-Dichtungsbe-
festigungssystem

Innovatives
JAG-Pragemuster

Anschluss:
32-350 mm

BESONDERE MERKMALE DER PLATTE

MODIFIZIERTE
VERTEILUNGSZONE

Dank der zusatzlichen Riffelung erhalten
wir eine Turbulenz der Strémung bereits

in der Verteilungszone. Dies ermoglicht
eine gleichmaBige Stromung des Mediums
Uber die gesamte Oberflache der Platte und
somit die optimale Nutzung ihrer gesamten
Oberflache im Warmeaustauschprozess.

PLATTENVERSTARKUNG

Die speziell gewellte Verteilungszone
verstarkt die Platte und erhoht die Stabilitat
der gesamten Konstruktion.

OPTIMIERTE
DICHTUNGSFLACHE

Eine sorgfaltig konzipierte Nut und eine
entsprechend modellierte Dichtung sorgen
daflur, dass der Warmetauscher hohen
Betriebsdrlcken standhalt.
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BESONDERE MERKMALE
DER PLATTE

FUNF-PUNKT-
BEFESTIGUNGSSYSTEM

sorgt fur die richtige Anordnung
des Plattenpakets und ist ein Garant
flr eine einwandfreie Abdichtung.

DREIFACH-WARMETAUSCHERPLATTEN-
POSITIONIERUNGSSYSTEM

Drei unabhangige Ausrichtungssysteme
gewahrleisten eine sichere Plattenmontage
und erleichtern Wartungsarbeiten.

— DICHTUNGSAUSRICHTUNGSSYSTEM
spezielle Dichtungsvorsprunge richten die Platten

zueinander aus.

@ PUNKTVERRIEGELUNGSSYSTEM
durch spezielle Pragungen
auf der Warmetauscherplatte.

o FUNF-PUNKT-AUFHANGUNGSSYSTEM
Ausrichtung mit dem oberen und unteren Trager.

FINITE-ELEMENTE
-METHODE

Die Anwendung der Finite-Elemente-Methode

(FEA-Analyse) zielte darauf ab, die Konstruktion im Hinblick
auf die Festigkeit zu optimieren, vor allem durch Verbesserung
der Spannungsverteilung in den Abdeckplatten und durch
Anderung der Anordnung der Befestigungselemente,

was zur Erweiterung des Leistungsbereichs des Gerats beitrug.

n
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Die Plattenwarmetauscher von JAG sind von AHRI liquid to liquid zertifiziert,
was ihre hohe Qualitat und Effektivitat im Warmeaustauschprozess
bestatigt. Das AHRI-Zertifikat bestatigt, dass das Produkt den technischen
und qualitativen Anforderungen entspricht, die in der HVACR (Heizung,
Luftung, Klimaanlage und Kaltetechnik) - Branche gestellt werden und dass
JAG-Warmetauscher vertrauenswurdig und fur den Einsatz in industriellen
oder kommerziellen Prozessen geeignet sind.

DAS AHRI-ZERTIFIKAT BESTATIGT:

DEN HOHEN WIRKUNGSGRAD
|:||:| DER AJF-WARMETAUSCHER

EIGENSCHAFTEN VON HEIZPLATTEN
MIT EINZIGARTIGER JAG-GEOMETRIE

\@@' DIE INNOVATIVEN THERMISCHEN

DIE UBEREINSTIMMUNG
DER PARAMETER VON
PLATTENWARMETAUSCHERN
MIT DEN TECHNISCHEN
DATEN VON HEXONIC

DIE MOGLICHKEIT
DER AUSWAHL DURCH
DAS PROPRIETARE
CAIRO-PROGRAMM

\"CAIRO




DICHTUNGEN

PATENTIERTES
BEFESTIGUNGS-
SYSTEM

Die neue patentierte Dichtung verfugt Uber zwei
Befestigungsmethoden und eine optimierte,
einzigartige Form. Das System der Hybridschldsser
macht die Montage der Dichtung einfacher,
schnellerund stabiler im gesamten Montageprozess
des Warmetauschers. Die innovative Form sorgt

fur eine ausgezeichnete Abdichtung, auch bei
Hochdruckanwendungen.

LOCK-IN-METHODE

Speziell entwickelte Bolzen werden in

die entsprechenden Aussparungen

der Warmetauscherplatte gedruckt.
Lock-in-Schlésser stabilisieren die Dichtung
auf der Platte wahrend der Montage.

LOCK-ON-METHODE

Der T-formige Verbinder erfasst

den entsprechenden Teil der profilierten
Kante der Warmetauscherplatte und

sichert die Dichtung an der vertikalen Seite
der Platte. Dies erleichtert und beschleunigt
den Montagevorgang.

OPTIMIERTE, EINZIGARTIGE
DICHTUNGSFORM

Bietet eine hervorragende Abdichtung
auch bei Hochdruckanwendungen.

DIE HOCHSTEN
PRODUKTIONSSTANDARDS

Hochwertige Materialien und zuverlassige
Lieferungen.
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METALLROLLE

Bei grofBeren Modellen lasst sich

die RUckenplatte leicht verschieben, was den
Zeit- und Arbeitsaufwand fur die Wartung
reduziert. Die Rollen werden von Gleitern
aus Teflon oder Polyamid begleitet,

die die RUckenplatte stabilisieren.

Anschlussgréfe: DN32 bis DN350.

SPEZIELLES PROFIL
DER POSITIONIERSCHIENE

Sie dient zur Aufhangung der
Warmetauscherplatten bei gréBeren Modellen.
Ihre Funktion ist auch die entsprechende
Positionierung der Platten. Sie ist Teil

des FUnf-Punkte-Befestigungssystems.

Die vordere und die hintere Abdeckplatte sind

auf Anfrage in verschiedenen Farben erhaltlich.

ZUSATZLICHE VORDERE
BEFESTIGUNGSFUSSE
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Sie stabilisieren den Warmetauscher und helfen,
ihn fest auf der Montageplattform zu befestigen.




GLEITBUCHSE
Bei kleineren Modellen erleichtert sie

die Handhabung und verringert
die Korrosion an der Ruckenplatte.

SICHERUNGSSCHEIBE

Erleichtert und beschleunigt das Losen
oder Festziehen der Befestigungsschrauben.

Die Ubrigen Rahmenelemente sind
aus verzinktem oder rostfreiem Stahl.

U-FUSS

Er erleichtert die Montage des Plattenpakets.
Er dient auch zur Befestigung des
Warmetauschers an der Montageplattform.

JAG SafePLATE

Die SafePLATE-Option mit Doppelwand-
System hilft, ein Vermischen der Medien zu
verhindern, und erméglicht eine schnelle
Leckerkennung in Installationen, bei denen
dies entscheidend ist.
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TECHNISCHE DATEN

ANSCHLUSSBELEGUNG

- EINSTROMIG:

K1/ K4 — Einlass/ Auslass — Seite 1
K3 / K2 — Einlass/ Auslass — Seite 2

ANSCHLUSSBELEGUNG
- MEHRSTROMIG:

D4 / K4 — Einlass/ Auslass — Seite 1
K3 / D3 — Einlass/ Auslass - Seite 2

Max.

Zulassiger
Druck

Max.
Anzahl von
Platten

] sl
i i
i i
e i
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Typ und Material der Anschlusse

Abmessungen
der Anschlisse

mm mm mm mm mm - - - -
JFA-003 70 280 434 210 554 6/10/16/25 87 mit gewinde, Edelstahl, Titan G
JFA-006 70 490 644 210 554 6/10/16/25 87 mit gewinde, Edelstahl, Titan G
JFA-009 70 710 864 210 554 6/10/16/25 87 mit gewinde, Edelstahl, Titan [F74
JFB-010 133 400 594 315 108 | 6/10/16/25 173 mit gewinde, Edelstahl, Titan G2
JFB-015 133 740 934 315 nos | 6/10/16/25 173 mit gewinde, Edelstahl, Titan G2
JFB-025 133 100 1294 315 108 | 6/10/16/25 173 mit gewinde, Edelstahl, Titan G2
JFC-015 215 390 670 440 1120 6/10/16/25 169 I:SECEthSh:,N\J/Tng:f, ’é;iﬁ?;if ”T?tzrr; DN80
JFC-025 215 720 1000 440 1125 6/10/16/25 169 ':g':thpr’h:‘"\J/’l‘nggz ’égiﬁg‘é‘f ”T?tea’r‘\ DN8O
JFC-035 215 1010 1290 440 1125 6/10/16/25 169 ':g':thpr’h:‘"\J/'?nggz ’égiﬁg‘é‘f ”T?tea’r‘\ DN80
JFD-030 260 730 1090 fSJ f’fg% 2650 6/10/16 560 ':ggf%hpbggrlj/’l‘%& :;ZTS‘f;‘:]T ”T?tea% DN100
JFD-060 260 1380 1740 st] ?/s,i?; 2650 6/10/16 560 ':;':CEhpr’G‘"\J/T%& é;ggf;if ”T?tearr“ DN100
JFD-080 260 1860 2258 550 2143 6/10/16 560 ':;':CEhpr’&"\J/T%& é;ggf;if ”T?tearr“ DN100
JFE-045 325 900 1326 656 2655 | 6/10/16/25 743 ':ggf;hpbggrlj/’l’%& :;ZTS‘E‘:IT ”T?tea% DN150
JFE-065 325 1300 1724 656 2660 | 6/10/16/25 743 ':ggf%hpbggrlj/’l‘%& :;ZTS‘f;‘:]T ”T?tea% DN150
JFE-085 325 1600 2024 656 2660 | 6/10/16/25 743 I:gr;es,thpb;h:rl\J/Tng;', é;zﬁz‘#f ”T?tzrr‘\ DN150
JFE-TIS 325 2100 2524 656 2660 | 6/10/16/25 743 ':g':thpr’h:‘"\J/'?nggz ’égiﬁg‘é‘f ”T?tea’r‘\ DN150
JFF-075 395 100 1831 805 3194 | 6/1016/25 1109 ':g':thpr’h:‘"\J/’l‘nggz ’égiﬁg‘é‘f ”T?tea’r‘\ DN200
JFG-100 455 1400 1990 915 2761 6/10/16/25 1109 ':g':thpr’h:‘”\J/'??oe;: ’é:iﬁgif ”T?tea’r‘\ DN250
JFG-150 455 2100 2690 915 2761 6/10/16/25 1109 ':g':thpr’h:‘”\J/'??g;: ’é:iﬁgif ”T?tea’r‘\ DN250
JFG-200 455 2600 3190 915 2761 6/10/16/25 1109 Eg':thpr’h:‘”\J/'?Tgoe;: ’é:iﬁfa‘i‘f ”T?tea'; DN250
IFH-150 595 1660 2450 1180 2830 | 6/10/16/25 887 ':g':thpbg&‘“\‘/'l’Tgoe E ’égiﬁgif ”T?tea’; DN350
IFH-200 595 2200 2990 1180 2830 | 6/10/16/25 887 ':g':thpbg&‘“\‘/'l’Tgoe E ’égiﬁgif ”T?tea'; DN350
JFH-250 595 2550 3340 1180 2830 | 6/10/16/25 887 Flanschbohrungen, Auskleidungen: DN350

NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan

Alle MaBe und technischen Daten sind nur ungefahre Angaben und kénnen ohne weitere Ankindigung vom Hersteller gedndert werden.

MATERIAL DER
WARMETAUSCHERPLATTEN

— ROSTFREIER STAHL
316L/1.4404, 304L/1.4307

— TITAN

— ANDERE AUF ANFRAGE

HYGIENESTANDARD

— STIRN- UND
RUCKENPLATTE AUS
ROSTFREIEM STAHL 304L
ODER 316L, SPEZIELLE

STIRN- UND
RUCKENPLATTE

— KOHLENSTOFFSTAHL
— VERSCHIEDENE FARBEN

— STANDARDANSTRICHKLASSE C3
— MOGLICHE KLASSEN BIS ZU C5

AUF ANFRAGE ERHALTLICH

TECHNISCHE DATEN

— MAX. DRUCK 6, 10, 16,

25, 30 BAR

— MAX. TEMPERATUR 170°C
— MIN. TEMPERATUR -20°C

FORM FUR EINE EINFACHE

REINIGUNG

— HYGIENEANSCHLUSSE
- DIN 11851

— FUSSE MIT GERINGER
AUFSTANDSFLACHE

JFA-003 JFA-006 JFA-009 JFB-010  JFB-015

JFE-045 JFE-O65 JFE-085  JFE-115 JFF-075

ZUBEHOR

0,0

JFB-025

TROPFSCHALE
INSOLIERUNG
SCHUTZHULLE
STIFTE
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DICHTUNGSMA-
TERIAL

— EPDM
— NBR
— FKM (VITON)

STANDARD -
PED 2014/68/EU,
ODER ASME

SEC VIII, DIV. 1

JFC-015 JFC-025 JFC-035 JFD-030

JFG-100 JFG-150 JFG-200 JFH-150

JFH-200 JFH-250






