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Inspiriert von unserer Leidenschaft für Innovation bieten wir effektive 
Wärmeaustauschlösungen für eine Vielzahl von Anwendungen. In enger 
Zusammenarbeit mit unseren Kunden und Kundinnen entwickelt das 
erfahrene Ingenieurteam von Hexonic neue Produkte und entwirft 
Designlösungen auf der Suche nach den effizientesten Mitteln zum 

Wärmeaustausch.

Aus dieser Leidenschaft heraus entstand das Produkt der neuesten 

Generation – der geschraubte JAG-Plattenwärmetauscher mit einem 

einzigartigen Wärmetauscherplattendesign.

Die revolutionäre neue Lösung sorgt nicht nur für eine erhöhte 

Strömungsturbulenz, sondern auch für eine vergrößerte 

Wärmeaustauschfläche. Sie ermöglicht einen kompakteren, leichteren 

und vor allem effizienteren Wärmetauscher, der ausgezeichnet an 

die individuellen Anforderungen angepasst ist.

Der leistungsstarke geschraubte JAG-Plattenwärmetauscher ist eine 

zuverlässige Lösung für viele Anwendungen.

M A R I T I M E 
I N D U S T R I E

E N E R G I E -
W I R T S C H A F T

Z E L L S T O F F -  U N D 
P A P I E R I N D U S T R I E

P H A R M A -
I N D U S T R I E

L E B E N S M I T T E L -
I N D U S T R I E

H V A C - RC H E M I S C H E 
I N D U S T R I E

E I S E N -  U N D 
S T A H L I N D U S T R I E

A N W E N D U N G
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MEISTERHAF TES 

Auf der Suche nach den optimalen Festigkeits- und Wärmeeigenschaften 
der JAG-Geometrie wurde eine Reihe von Analysen mithilfe 
der numerischen Strömungsmechanik durchgeführt. Zusammen 
mit einer Reihe von Prototypentests konnte so die Kanalleistung 
des Plattenwärmetauschers genau bestimmt werden.

Abschließende Tests bestätigen, dass das von Hexonic entwickelte 

innovative Prägemuster in Kombination mit der speziell modellierten 

Plattengeometrie eine bis zu 10 % höhere thermische Effizienz 

der Wärmetauscher ermöglicht. Das neue JAG-Prägemuster hat zu 

einer erheblichen Steigerung der Wärmeaustauschfläche geführt, da die 

„gezackten” Kanäle eine größere Turbulenz in der Strömung erzeugen, 

was die Wärmeaustauschfläche verbessert und auch die Bildung 

von Ablagerungen verringert. Ein weiterer Vorteil ist die vergrößerte 

Wärmeaustauschfläche und der geringere Gesamtdruckverlust.

So viele innovative Lösungen auf einer einzigen JAG-Platte.

DAS INNOVATIVE DESIGN 
DER JAG-PL AT TENPR ÄGUNG
IST DAS ERGEBNIS VON 
MEHR AL S SECHS JAHREN 
PRODUK TENT WICKLUNGSARBEIT.

E R H Ö H T E
P L A T T E N F E S T I G K E I T

S E D I M E N T B I L D U N G

I N N O V A T I V E S 
P R Ä G U N G S M U S T E R D E S I G N

E R H Ö H T E 
S T R Ö M U N G S T U R B U L E N Z

V E R G R Ö S S E R T E 
W Ä R M E A U S T A U S C H F L Ä C H E

B I S  Z U  1 0 % 
H Ö H E R E  W Ä R M E -
A U S T A U S C H E F F I Z I E N Z

B I S  Z U  1 0 %  G E R I N G E R E R 
D R U C K A B F A L L  B E I 
H I G H - F L O W - P L A T T E N

DESIGN
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JAG PLATTE
NEU ERDACHT

M O D I F I Z I E R T E 
V E R T E I L U N G S Z O N E

Dank der zusätzlichen Riffelung erhalten 
wir eine Turbulenz der Strömung bereits 
in der Verteilungszone. Dies ermöglicht 
eine gleichmäßige Strömung des Mediums 
über die gesamte Oberfläche der Platte und 
somit die optimale Nutzung ihrer gesamten 
Oberfläche im Wärmeaustauschprozess.

O P T I M I E R T E 
D I C H T U N G S F L Ä C H E

Eine sorgfältig konzipierte Nut und eine 
entsprechend modellierte Dichtung sorgen 

dafür, dass der Wärmetauscher hohen 
Betriebsdrücken standhält.

P L A T T E N V E R S T Ä R K U N G

Die speziell gewellte Verteilungszone 

verstärkt die Platte und erhöht die Stabilität 

der gesamten Konstruktion.

BESONDERE MERKMALE DER PLATTE

Patentiertes 
Hybrid-Dichtungsbe-
festigungssystem

Anschluss:  
32–350 mm

Innovatives 
JAG-Prägemuster

Fünf-Punkt-
Befestigungssystem

Zusätzliche 
Plattenverstärkung

Optimierte 
Dichtungsfläche

Dreifach-
Wärmetauscherplatten-

Positionierungssystem

Modifizierte 
Verteilungszone
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F Ü N F - P U N K T -
B E F E S T I G U N G S S Y S T E M

sorgt für die richtige Anordnung 
des Plattenpakets und ist ein Garant 
für eine einwandfreie Abdichtung.

D R E I F A C H - W Ä R M E T A U S C H E R P L A T T E N -
P O S I T I O N I E R U N G S S Y S T E M

Dank dreier unabhängiger Systeme sind die Platten  
perfekt ausgerichtet und schützen das Plattenpaket 

vor Stößen oder Leckagen.

    D I C H T U N G S A U S R I C H T U N G S S Y S T E M 
spezielle Dichtungsvorsprünge richten die Platten 

zueinander aus. 
 
P U N K T V E R R I E G E L U N G S S Y S T E M 
durch spezielle Prägungen  
auf der Wärmetauscherplatte. 

 
F Ü N F - P U N K T - A U F H Ä N G U N G S S Y S T E M 
Ausrichtung mit dem oberen und unteren Träger.

Die Anwendung der Finite-Elemente-Methode  
(FEA-Analyse) zielte darauf ab, die Konstruktion im Hinblick 
auf die Festigkeit zu optimieren, vor allem durch Verbesserung 
der Spannungsverteilung in den Abdeckplatten und durch 
Änderung der Anordnung der Befestigungselemente,  
was zur Erweiterung des Leistungsbereichs des Geräts beitrug.

FINITE-ELEMENTE
-METHODE

11

BESONDERE MERKMALE 
DER PLATTE
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Die Plattenwärmetauscher von JAG sind von AHRI liquid to liquid zertifiziert, 
was ihre hohe Qualität und Effektivität im Wärmeaustauschprozess 
bestätigt. Das AHRI-Zertifikat bestätigt, dass das Produkt den technischen 
und qualitativen Anforderungen entspricht, die in der HVACR (Heizung, 
Lüftung, Klimaanlage und Kältetechnik) - Branche gestellt werden und dass 
JAG-Wärmetauscher vertrauenswürdig und für den Einsatz in industriellen 
oder kommerziellen Prozessen geeignet sind.

D A S  A H R I - Z E R T I F I K A T  B E S T Ä T I G T :

D E N  H O H E N  W I R K U N G S G R A D 
D E R  A J F - W Ä R M E T A U S C H E R

D I E  I N N O V A T I V E N  T H E R M I S C H E N 
E I G E N S C H A F T E N  V O N  H E I Z P L A T T E N 
M I T  E I N Z I G A R T I G E R  J A G - G E O M E T R I E

D I E  Ü B E R E I N S T I M M U N G 
D E R  P A R A M E T E R  V O N 
P L A T T E N W Ä R M E T A U S C H E R N 
M I T  D E N  T E C H N I S C H E N 
D A T E N  V O N  H E X O N I C

D I E  M Ö G L I C H K E I T 
D E R  A U S W A H L  D U R C H 
D A S  P R O P R I E T Ä R E 
C A I R O - P R O G R A M M

13



DICHTUNGEN
PATENTIERTES 
BEFESTIGUNGS- 
SYSTEM

Die neue patentierte Dichtung verfügt über zwei 
Befestigungsmethoden und eine optimierte, 

einzigartige Form. Das System der Hybridschlösser 
macht die Montage der Dichtung einfacher,  
schnellerund stabiler im gesamten Montageprozess 

des Wärmetauschers. Die innovative Form sorgt 
für eine ausgezeichnete Abdichtung, auch bei 

Hochdruckanwendungen.

D I E  H Ö C H S T E N 
P R O D U K T I O N S S T A N D A R D S

Hochwertige Materialien und zuverlässige 

Lieferungen.

L O C K - I N - M E T H O D E 

Speziell entwickelte Bolzen werden in 
die entsprechenden Aussparungen 
der Wärmetauscherplatte gedrückt.  
Lock-in-Schlösser stabilisieren die Dichtung 
auf der Platte während der Montage.

L O C K - O N - M E T H O D E 

Der T-förmige Verbinder erfasst 
den entsprechenden Teil der profilierten 

Kante der Wärmetauscherplatte und 

sichert die Dichtung an der vertikalen Seite 

der Platte. Dies erleichtert und beschleunigt 

den Montagevorgang.

O P T I M I E R T E ,  E I N Z I G A R T I G E 
D I C H T U N G S F O R M

Bietet eine hervorragende Abdichtung  

auch bei Hochdruckanwendungen.
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Z U S Ä T Z L I C H E  V O R D E R E 
B E F E S T I G U N G S F Ü S S E

Sie stabilisieren den Wärmetauscher und helfen, 
ihn fest auf der Montageplattform zu befestigen.

3

S P E Z I E L L E S  P R O F I L 
D E R  P O S I T I O N I E R S C H I E N E  

Sie dient zur Aufhängung der 
Wärmetauscherplatten bei größeren Modellen. 
Ihre Funktion ist auch die entsprechende 
Positionierung der Platten. Sie ist Teil  
des Fünf-Punkte-Befestigungssystems.

AUFBAU

3

2

M E T A L L R O L L E 
 
Bei größeren Modellen lässt sich 
die Rückenplatte leicht verschieben, was den 
Zeit- und Arbeitsaufwand für die Wartung 
reduziert. Die Rollen werden von Gleitern 
aus Teflon oder Polyamid begleitet, 
die die Rückenplatte stabilisieren.

1

Anschlussgröße: DN32 bis DN350.

2

Die vordere und die hintere Abdeckplatte sind 
auf Anfrage in verschiedenen Farben erhältlich.

4
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G L E I T B U C H S E

Bei kleineren Modellen erleichtert sie 
die Handhabung und verringert  
die Korrosion an der Rückenplatte.

6

8

9

6

7

U - F U S S

Er erleichtert die Montage des Plattenpakets.
Er dient auch zur Befestigung des 
Wärmetauschers an der Montageplattform.

9

Die übrigen Rahmenelemente sind 
aus verzinktem oder rostfreiem Stahl.

8

S I C H E R U N G S S C H E I B E

Erleichtert und beschleunigt das Lösen 
oder Festziehen der Befestigungsschrauben.

7
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STÄRKE
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TECHNISCHE DATEN

JAG A B C D E 
max.

Max.
Zulässiger 

Druck

Max. 
Anzahl von 

Platten
Typ und Material der Anschlüsse Abmessungen 

der Anschlüsse

 mm mm mm mm  mm – – – –

JFA-003 70 280 434 210 554 6/10/16/25 87 mit gewinde, Edelstahl, Titan G1¼”

JFA-006 70 490 644 210 554 6/10/16/25 87 mit gewinde, Edelstahl, Titan G1¼”

JFA-009 70 710 864 210 554 6/10/16/25 87 mit gewinde, Edelstahl, Titan G1¼”

JFB-010 133 400 594 315 1108 6/10/16/25 173 mit gewinde, Edelstahl, Titan G2”

JFB-015 133 740 934 315 1108 6/10/16/25 173 mit gewinde, Edelstahl, Titan G2”

JFB-025 133 1100 1294 315 1108 6/10/16/25 173 mit gewinde, Edelstahl, Titan G2”

JFC-015 215 390 670 440 1120 6/10/16/25 169 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN80

JFC-025 215 720 1000 440 1125 6/10/16/25 169 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN80 

JFC-035 215 1010 1290 440 1125 6/10/16/25 169 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN80 

JFD-030 
[Metallstab] 260 730 1090 510 1140 6/10/16/25 560 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 

NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN100 

JFD-030 
[Metallprofil] 260 730 1090 510/550*  

für PN10 2650 6/10/16/25 560 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN100 

JFD-060 260 1380 1740 510/550*  
für PN16 2650 6/10/16/25 560 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 

NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN100 

JFE-045 325 900 1326 656 2655 6/10/16/25 743 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN150 

JFE-065 325 1300 1724 656 2660 6/10/16/25 743 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN150 

JFE-085 325 1600 2024 656 2660 6/10/16/25 743 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN150 

JFE-115 325 2100 2524 656 2660 6/10/16/25 743 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN150 

JFG-100 455 1400 1990 915 2761 6/10/16/25 1109 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN250 

JFG-150 455 2100 2690 915 2761 6/10/16/25 1109 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN250 

JFG-200 455 2600 3190 915 2761 6/10/16/25 1109 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN250 

JFH-150 595 1660 2450 1180 2830 6/10/16/25 887 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN350 

JFH-200 595 2200 2990 1180 2830 6/10/16/25 887 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN350

JFH-250 595 2550 3340 1180 2830 6/10/16/25 887 Flanschbohrungen, Auskleidungen: 
NBR, EPDM, VITON, Edelstahl, Titan DN350

H Y G I E N E S T A N D A R D

—   S T I R N -  U N D 
R Ü C K E N P L A T T E  A U S 
R O S T F R E I E M  S T A H L  3 0 4 L 
O D E R  3 1 6 L ,  S P E Z I E L L E 
F O R M  F Ü R  E I N E  E I N F A C H E 
R E I N I G U N G

—   H Y G I E N E A N S C H L Ü S S E  

–  D I N  1 1 8 5 1

—   F Ü S S E  M I T  G E R I N G E R 

A U F S T A N D S F L Ä C H E 

M A T E R I A L  D E R 
W Ä R M E T A U S C H E R P L A T T E N
 
—   R O S T F R E I E R  S T A H L 

3 1 6 L / 1 . 4 4 0 4 ,  3 0 4 L / 1 . 4 3 0 7
—  T I T A N  
—   A N D E R E  A U F  A N F R A G E

T E C H N I S C H E  D A T E N
 
—   M A X .  D R U C K  6 ,  1 0 ,  1 6 ,  

2 5 ,  3 0  B A R
—   M A X .  T E M P E R A T U R  1 7 0 ˚ C
—  M I N .  T E M P E R A T U R  - 2 0 ˚ C

Z U B E H Ö R
 
—   T R O P F S C H A L E

—  I N S O L I E R U N G

—  S C H U T Z H Ü L L E

—   S T I F T E

S T I R N -  U N D 
R Ü C K E N P L A T T E
  
—   K O H L E N S T O F F S T A H L  
—   V E R S C H I E D E N E  F A R B E N  

A U F  A N F R A G E  E R H Ä L T L I C H
—  S T A N D A R D A N S T R I C H K L A S S E  C 3
—  M Ö G L I C H E  K L A S S E N  B I S  Z U  C 5

S T A N D A R D  –
P E D  2 0 1 4 / 6 8 / E U , 
O D E R  A S M E 
S E C  V I I I ,  D I V .  1

D I C H T U N G S M A -
T E R I A L

—  E P D M  
—  N B R
—  F K M  ( V I T O N )

JFA-003 JFA-006 JFA-009 JFB-010 JFB-015 JFB-025 JFC-015 JFC-025 JFC-035 JFD-030 JFD-060

JFE-045 JFE-065 JFE-085 JFE-115 JFG-100 JFG-150 JFG-200 JFH-150 JFH-200 JFH-250

K 1  ⁄  K 4  ― Eingang  ⁄  Ausgang warme Seite
K 3  ⁄  K 2 ― Eingang  ⁄  Ausgang kalte Seite

D 1  ⁄  K 4  ― Eingang  ⁄  Ausgang warme Seite
K 3  ⁄  D 3  ― Eingang  ⁄  Ausgang kalte Seite

A N S C H L U S S B E L E G U N G  
–  E I N S T R Ӧ M I G :

A N S C H L U S S B E L E G U N G  
–  M E H R S T R Ӧ M I G :

Alle Maße und technischen Daten sind nur ungefähre Angaben und können ohne weitere Ankündigung vom Hersteller geändert werden.
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