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JAG
PLtYTOWY
WYMIENNIK CIEPLA

Inspirowani pasja do innowacji, dostarczamy efektywne rozwigzania

w zakresie wymiany ciepta dla wielu réznych zastosowan. Wspodtpracujac
Scisle z naszymi klientami, zespdt doswiadczonych inzynieréw Hexonic
opracowuje nowe produkty i tworzy rozwigzania konstrukcyjne

w poszukiwaniu najbardziej wydajnych sposobdéw wymiany ciepta.

Z tej pasji narodzit sie produkt najnowszej generacji — ptytowy skrecany
wymiennik ciepta JAG z unikalnym wzorem ptyty grzewczej.

Nowe, rewolucyjne rozwigzanie zapewnia nie tylko zwiekszona
turbulencje przeptywu, ale takze rozbudowana powierzchnie wymiany
ciepta. Pozwala uzyskac bardziej kompaktowy, Izejszy, a przede
wszystkim wydajniejszy wymiennik, doskonale dostosowujacy sie

do indywidualnych wymagan.

Wysokowydajny ptytowy skrecany wymiennik ciepta JAG to niezawodne
rozwiazanie w wielu aplikacjach.

ZASTOSOWANIE
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MISTRZOWSKI INNOWACYINY PROJEKT

L, PRZETLOCZEN PLYTY JAG JEST
WZO R WYNIKIEM PONAD SZESCIU LAT
PRAC NAD ROZWOJEM PRODUKTU.

W poszukiwaniu optymalnej wytrzymatosci i charakterystyki termicznej
geometrii JAG wykonano serie analiz metoda obliczeniowej mechaniki ptynéw.
Wraz z szeregiem badan prototypow, pozwolity one na precyzyjne okreslenie
wydajnosci kanatu w ptytowym wymienniku ciepta.

Koncowe testy potwierdzaja, ze zaprojektowany przez Hexonic innowacyjny
wzor przettoczen, w potaczeniu ze specjalnie modelowang geometria ptyty,
zapewhnia do 10% wyzszg wydajnosc¢ cieplna wymiennikow.

Nowy wzdr przettoczen JAG pozwolit uzyskac znaczacy wzrost wymiany
ciepta, gdyz ,zabkowane” kanaty powoduja wiekszg turbulencje przeptywu,
Cco poprawia wymiane ciepta, a takze zmniejsza powstawanie osadow.
Dodatkowa korzyscia jest rozbudowana powierzchnia wymiany ciepta

i zmniejszenie ogdlnych spadkéw cisnien.

Tak wiele innowacyjnych rozwigzan w ramach jednej ptyty JAG.
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JAG PLYTA

WYMYSLONA NA NOWO

Potréjny system
pozycjonowania
ptyt grzewczych

Zmodyfikowana
strefa dystrybucji

Zoptymalizowana
powierzchnia pod
uszczelnienie

Dodatkowe
wzmocnienie ptyty
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@ Pieciopunktowy
system mocowania

Opatentowany
— hybrydowy system
mocowania uszczelki

Innowacyjny wzor
przettoczen JAG

Porty:
32-350 mm

SZCZEGOLNE CECHY PLYTY

ZMODYFIKOWANA
STREFA DYSTRYBUCIJI

Dzieki dodatkowemu karbowaniu uzyskujemy
turbulizacje przeptywu juz w strefie dystrybucji.
Umozliwia to rownomierny przeptyw czynnika
po catej powierzchni ptyty, a co za tym idzie
optymalne wykorzystanie catej jej powierzchni
W procesie wymiany ciepta.

WZMOCNIENIE PLYTY

Specjalnie karbowana strefa dystrybucji
wzmachia ptyte i zwieksza stabilnosé
catej konstrukcji.

ZOPTYMALIZOWANA
POWIERZCHNIA
POD USZCZELNIENIE

Starannie zaprojektowany rowek

wraz z odpowiednio wymodelowang uszczelka
sprawia, ze wymiennik wytrzymuje wysokie
cisnienie pracy.
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SZCZEGOLNE METODA ELEMENTOW
CECHY PLYTY SKONCZONYCH

PIECIOPUNKTOWY Zastosowanie Metody Elementéw Skonczonych (Analiza MES) miato
SYSTEM MOCOWANIA na celu optymalizacje konstrukcji pod wzgledem wytrzymatosciowym,
gtdéwnie poprzez poprawienie rozktadu naprezen w ptytach ostonowych
Zapewnia prawidtowe utozenie oraz zmodyfikowanie rozmieszczenia elementéw ztacznych, ktore
pakietu ptyt oraz jest gwarancja przyczynito sie do rozszerzenia zakresu parametréw pracy urzadzenia.

prawidtowego uszczelnienia.

POTROIJINY SYSTEM
POZYCJONOWANIA
PLYT GRZEWCZYCH

0% Dzieki trzem niezaleznym systemom
g féiz,&%&;é 2 7] » ptyty sa idealnie spasowane, co zabezpiecza
65&56'5‘3’&@6@ L7 pakiet ptyt przed wstrzgsami lub wyciekiem.
— SYSTEM WYROWNYWANIA
ZA POMOCA USZCZELEK

specjalne wystajace elementy uszczelki

wyréwnuja ptyty wzgledem siebie.

@ PUNKTOWY SYSTEM RYGLUJACY
poprzez dedykowane przettoczenia na ptycie grzewczej.

e PIECIOPUNKTOWY SYSTEM ZAWIESZENIA
wyréwnanie wzgledem gornej i dolnej belki.




12

Wymienniki skrecane JAG posiadaja certyfikacje AHRI liquid to liquid,

co $wiadczy o ich wysokiej jakosci oraz skutecznosci w procesie wymiany ‘e g
ciepta. Certyfikat AHRI jest potwierdzeniem, ze produkt spetnia wymagania
techniczne i jakoSciowe, ktére sg stawiane w branzy HVACR (Heating,
Ventilation, Air Conditioning, and Refrigeration), co daje pewnos¢,

ze wymienniki JAG sa godne zaufania i znajduja zastosowanie w procesach

przemystowych czy komercyjnych.

CERTYFIKAT AHRI POTWIERDZA:

WYSOKI STOPIEN WYDAIJNOSCI
DI:I WYMIENNIKOW AJF

TERMICZNE PLYT GRZEWCZYCH
O UNIKATOWEIJ GEOMETRII JAG

\@@' INNOWACYINE WELASCIWOSCI

ZGODNOSC PARAMETROW
PLYTOWEGO WYMIENNIKA
CIEPLA Z DANYMI
TECHNICZNYMI PODANYMI
PRZEZ HEXONIC

MOzZLIWOSC DOBORU
W CAIRO PRZEZ AUTORSKI
PROGRAM CAIRO




METODA LOCK-IN

USZCZELKI

OPATENTOWANY
SYSTEM
MOCOWANIA

Specjalnie zaprojektowane bolce wciskane
sg w odpowiednie wyciecia w ptycie grzewczej.
Zamki lock-in stabilizujg uszczelke na ptycie

podczas montazu.

METODA LOCK-ON

Zaczep w ksztatcie litery T chwyta
odpowiedni fragment wyprofilowanej
krawedzi ptyty grzewczej, mocujac
uszczelke do pionowego boku ptyty.
Utatwia to i przyspiesza proces montazu.

ZOPTYMALIZOWANY,
UNIKALNY KSZTALT USZCZELKI

Zapewnia doskonate uszczelnienie nawet
w zastosowaniach wysokocisnieniowych.

NAIJWYZSZE
Nowa opatentowana uszczelka charakteryzuje sie STANDARDY PRODUKCII
dwoma metodami mocowania i zoptymalizowanym,
unikalnym ksztattem. System zamkoéw hybrydowych Wysoka jako$¢ materiatow
sprawia, ze montaz uszczelki jest tatwiejszy, szybszy i niezawodnos¢ dostaw.

i stabilniejszy w catym procesie sktadania wymiennika.
Innowacyjny ksztatt zapewnia doskonate uszczelnienie,
nawet w zastosowaniach wysokocisnieniowych




BUDOWA
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ROLKA METALOWA

W wiekszych modelach — umozliwia tatwe
przesuwanie tylnej ptyty, zmniejszajac tym
samym czas i wysitek zwigzany z konserwacja.
Rolkom towarzysza $lizgi teflonowe lub
poliamidowe, ktdre stabilizuja tylna ptyte.

Rozmiar przytaczy: DN32 do DN350

SPECJALNY PROFIL
LISTWY POZYCIJONUIJACE]

Stuzy do podwieszania ptyt grzewczych

w wiekszych modelach. Jej funkcja jest réwniez
odpowiednie pozycjonowanie ptyt. Jest czescia
pieciopunktowego systemu mocowania.

Przednia i tylna ptyta ostonowa dostepna
w réznych kolorach na zyczenie.

DODATKOWE PRZEDNIE
STOPKI MONTAZOWE

Stabilizuja wymiennik ciepta i pomagaja solidnie
przymocowac¢ go do platformy montazowej.



TULEJA SLIZGOWA

W mniejszych modelach utatwia obstuge
i ogranicza korozje tylnej ptyty.

PODKLADKA ZABEZPIECZAIJACA

Utatwia i przyspiesza odkrecanie
badz zakrecanie srub mocujacych.

Pozostate elementy ramy wykonane
ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej.

U-LEG

Utatwia montaz pakietu piyt.
Stuzy réwniez do mocowania wymiennika
ciepta do platformy montazowej.
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22 23
DANE TECHNICZNE MATERIAL PLYTA PRZEDNIA MATERIAL

PLYT GRZEWCZYCH I TYLNA USZCZELKI
STANDARDOWA LOKALIZACIJA E : : gl — STAL NIERDZEWNA — STAL WEGLOWA — EPDM
PRZYLACZY (JEDNOPRZEPLYWOWY): — 316L/1.4404, 304L/1.4307 — ROZNE KOLORY DOSTEPNE — NBR

— TYTAN NA ZAMOWIENIE — FKM (VITON)
K1/ K4 — Wlot / Wylot czynnika grzewczego i ‘E — INNE NA ZAMOWIENIE — STANDARDOWA KLASA
K3 / K2 — WIlot / Wylot czynnika ogrzewanego MALOWANIA C3

sl G — MOZLIWE KLASY DO C5
STANDARDOWA LOKALIZACIJA
PRZYLACZY (DWUPRZEPLYWOWY): o & STANDARD SANITARNY DANE TECHNICZNE STANDARD -
PED 2014/68/EU,
D1/ K4 — Wlot / Wylot czynnika grzewczego AE 7%”@7 — PRZEDNIA | TYLNA — MAKS. CISNIENIE 6, 10, 16, LUB ASME
K3 / D3 — Wlot / Wylot czynnika ogrzewanego LA PLtYTA WYKONANA 25, 30 BAR SEC VIII, DIV.1
D

ZE STALI NIERDZEWNEJ
304L LUB 316L,
SPECJALNY, ULtATWIAJACY
[VES CZYSZCZENIE KSZTALT

— MAKS. TEMPERATURA 170°C
— MIN. TEMPERATURA -20°C

ci$nienie Cre Typ i materiat przytaczy Wymiary
bar ilos¢ ptyt przytaczy AKCESORIA
— POLACZENIA HIGIENICZNE
- DIN 11851 — TACKA OCIEKOWA
mm mm mm mm mm = = = =
— IZOLACIJA
IFA-003 70 280 434 210 554 | 6/10/16/25 87 gwintowane, stal nierdzewna, tytan v — NOZKI O NIEWIELKIEJ — OSLtONA OCHRONNA
JFA-006 70 490 644 210 554 6/10/16/25 87 gwintowane, stal nierdzewna, tytan G1v" POWIERZCHNI STYKU — SZPILKI
JFA-009 70 710 864 210 554 6/10/16/25 87 gwintowane, stal nierdzewna, tytan G1v" 7Z PODLOZEM
JFB-010 133 400 594 315 1108 6/10/16/25 173 gwintowane, stal nierdzewna, tytan G2"
JFB-015 133 740 934 315 108 6/10/16/25 173 gwintowane, stal nierdzewna, tytan G2"
JFB-025 133 100 1294 315 nos 6/10/16/25 173 gwintowane, stal nierdzewna, tytan G2"
~ otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFC-015 215 390 670 440 1120 6/10/16/25 169 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN80
g otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFC-025 215 720 1000 440 125 6/10/16/25 169 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN80
g otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFC-035 215 1010 1290 440 1125 6/10/16/25 169 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN80
JFD-030 otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR, fo°of
[Pret] 260 730 1090 510 N40 6/10/16/25 560 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN100
JFD-030 510/550* otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
[Profil] 260 730 1090 dla PN10 2650 6/10/16/25 560 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN100
510/550* otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFD-060 260 1380 1740 dla PN16 2650 6/10/16/25 560 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN100
~ otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR, oo
JFD-080 260 1860 2258 550 2143 6/10/16/25 560 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN100 ‘
. otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR, oo 0.0
JFE-045 325 900 1326 656 2655 6/10/16/25 743 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN150 I o el
g otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFE-065 325 1300 1724 656 2660 6/10/16/25 743 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN150 JFA-003 JFA-006 JFA-009 JFB-010  JFB-015 JFB-025 JFC-015 JFC-025 JFC-035 JFD-030 JFD-060 JFD-080
g otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFE-085 325 1600 2024 656 2660 6/10/16/25 743 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN150
. otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFE-115 325 2100 2524 656 2660 6/10/16/25 743 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN150
g otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
IFF-075 395 1100 1831 805 3194 6/10/16/25 109 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN200
= otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFG-100 455 1400 1990 915 2761 6/10/16/25 1109 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN250
. otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFG-150 455 2100 2690 915 2761 6/10/16/25 1109 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN250
; otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFG-200 455 2600 3190 915 2761 6/10/16/25 1109 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN250
R otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFH-150 595 1660 2450 180 2830 6/10/16/25 887 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN350
~ otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFH-200 595 2200 2990 1180 2830 6/10/16/25 887 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN350
~ otwory pod kotnierz, wytozenia: NBR,
JFH-250 595 2550 3340 180 2830 6/10/16/25 887 EPDM VITON, stal nierdzewna, tytan DN350

Wymiary produktéw i parametry techniczne sa przyblizone i moga ulec zmianie bez powiadomienia. JFE-045 JFE-O65 JFE-085  JFE-115 JFF-075 JFG-100 JFG-150 JFG-200 JFH-150 JFH-200 JFH-250






